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- ISTRUZIONI ORIGINALI

RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA
PER RIVETTI @ 4,8* - 7,8** I |
(*ESCLUSO ALLUMINIO **SOLO ALLUMINIO )

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO

- TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS
HYDROPNEUMATIC RIVETING TOOL
FOR RIVETS @ 4,8* = 7,8**
(*ALUMINIUM EXCLUDED **ALUMINIUM ONLY )
INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

@ - TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
OUTIL A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE
POUR RIVETS 0 4,8* + 7,8**
(*SAUF ALUMINIUM **SEULEMENT ALUMINIUM )
MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

- UBERSETZUNG VON ORIGINALANLEITUNGEN
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES WERKZEUG
FUR NIETE 0 4,8* = 7,8**
(*ALUMINIUM AUSGESCHLOSSEN **NUR ALUMINIUM
BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

- TRADUCCION DE LAS ISTRUCCIONES ORIGINALES
REMACHADORA OLEONEUMATICA

PARA REMACHES @ 4,8*+ 7,8**

(*EXCLUIDO EN ALUMINIO **SOLO EN ALUMINIO )
INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

- TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
NITOWNICA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA
DO NITOW 4,8%+7,8%* MM
(*WYJATKIEM ALUMINIUM** TYLKO ALUMINIUM )
INSTRUKCJA OBSLUGI - CZESCI ZAMIENNE

- NEPEBOJ, OPUTUHANbHBIX UHCTPYKLIIA
OMEOMHEBMATUYECKIA YCTAHOBOUHIA HHCTPYMEHT
[INA 3AKNENOK @ 4,8* + 7,8%*
(*BCE BILbI KPOME ANVTIOMIHIA, **TOIKO U3 ANTIOMUHNA )
WNHCTPYKLINK MO NCNONb30BAHUIO - AETANTU
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La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO)
alla via Giovanni XXIII n° 2,

DICHIARA
sottolapropriaesclusiva responsabilita che larivettatrice
Modello: RAC 171 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: perrivettidiam. 4,8+7,8 (4,8 esclusoalluminio)
Numero di serie: vedi retro copertina,
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai
requisiti essenziali di sicurezza previsti dal D.Leg.vo 17.2010 di
recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive
modificazioni ed integrazioni. La persona autorizzata a
costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Giacomo
Generali, presso la Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore
(BO) alla via Giovanni XXIII n° 2.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXII No. 2, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine

Type: RAC 171 - Hydropneumatic tool

Application:for rivets diam. 4,8 - 7,8 (4,8 alu excluded)
Serial number: see back cover

which is the object of this declaration complies with
the basic safety requirements estabilished in the law
decree Leg. D.17/2010 of Machinery Directive 2006/42/
CE acknowledge and subsequent amendments and
integrations. The person who is authorized to create the
technical brochure is Giacomo Generali, ¢/o Far S.r.l., head
office in Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII n. 2.

La société Far S.r.. soussignée avec siége a Quarto Inferiore
(B0), Via Giovanni XXIIl n° 2,
DECLARE

sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAG 171 - Pistolet oléopneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 4,8 - 7,8 (4,8 sauf aluminium)
Numéro de série: voir la dos couverture
a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux
conditions essentielles de sécurité requises par la loi 17/2010
d’acceptation de la
Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations
successives. La personne autorisée a constituer le dossier
technique est Giacomo Generali chez FAR S.r.l., avec siége
a Quarto Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIII. n.2

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.., mit Sitz in Quarto
Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die
NietmaschineTyp: RAC 171 - Hydraulisch-pneumatisches
Nietwerkzeug Anwendung: fir Blindniete mit Durchmesser

4,8 (ausschliesslich aus Aluminium) bis 7,8
Seriennummer siehe Riickseite

auf das sich diese Erkldrung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010
von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und
dennachfolgenden Anderungen und Anfiigungenentspricht.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist
Giacomo Generali, bei der Firma Far S.r.l., mit Sitzin Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

@ La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en

via Giovanni XXIll n° 2,
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 171 - Remachadora oleoneumética
Empleo: para remaches diam. 4,8 = 7,8 (4,8 excluido aluminio)
Nimero de serie: ver la contratapa
a la cual la presente declaracion se refiere corresponde a los
requisitos esenciales de seguridad previstos por el D.Lay
17/2010 de recepcion de la Directiva Maquinas 2006/42/CE y
sucesivas modificaciones e integraciones. La personaautirizada
aconstituir el fasciculo tecnico es Giacomo Generali, cerca FAR
S.rl., con sede a Quarto Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIlI n.2.

Firma FAR S.r. z siedziba w Quarto Inferiore (Whochy),
Via Giovanni XXIIl,2
DEKLARUJE

iZnitownica pneumatycznaTyp:RAC171donitéw wzakresie4,8 - 7,8mm
(4,8 3aMCKNKOYEHMEM ANNIOMUHIAS)
Numer seryjny patrz tylna oktadka
do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z
wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez dekret
legislacyjny 17/2010implementujacy Dyrektywe Maszynowa
2006/42/WE wrazzpdzniejszymizmianamiiuzupelnieniami.
“Osobaupowaznionado utworzeniadokumentagjitechnicznej
toGiacomo GeneralizfirmyFarS.r.|. majacejsiedzibe w Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII nr 2".

Huxenoanucasiueeca Far S.r.l., ¢ mecTonaxoxaeem B Quarto
Inferiore (BO) yn. Giovanni XXIIl, 2,
3AABNAET

(BOEI €[IVHOIi OTBETCTBEHHOCTbI0, UTO UHCTPYMEHT
Mogenb: RAC171—OneonHeBmaTyecKHid yCTaHOBOUHBIA HHCTPYMeHT
lcnonb3oBanve: AnA 3aknenok auametpom 4,8 = 7,8
(4,8 3auckoueHmem annioMiHIe)
B3IIAHMTE Ha 33iHAA KPbILLKA
KKOTOOMY OTHOCUTCA HACTOALLIAR 1eKNapaLA COOTBETCTBYET OCHOBHBIM
Tpe6oBaHAM 6e30MacHOCTH, NPe/yCMOTPEHHbIMI 3aKOHOAATENbHbIM
fekpetom 17/2010 TpaHcnonupoBaxua [upexTUBbI N0 MaLIMHaM
2006/42/CE v nocnenytoLwyIMA MOZUGUKALMAMM U SONOTHEHUAMM.
YNONHOMOYEHHbIM MULOM /113 CO3BAHIA TEXHUYECKOI JOKYMEHTaLM
agngetca rocnogus Ixakomo [xenepanu (Giacomo Generali), B
TONIOBHOM 0QuCe Komnanuy Far S.L.1., koTopbli pacnonoxeH no agpecy:
Itranus, Kyapro Undepuope (bonowbs), yn xosarku XXIII, 1. 2..

Quarto Inferiore, 23-03-2010

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npenceparens AamuHuctpaTuaHoro CoeTa)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE @
L'uso dell’utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra @ 4,8 (escluso
allumino) e 7,8 mm (solo alluminio). La rivettatrice RAC 171 puo inoltre utilizzare rivetti FARBOLT @ 4,8 - @ 6,4, previa
installazione degli appositi ugelli, cono e morsetti. Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAC 171 fornisce
una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa
una drastica riduzione dei problemi dovuti all’'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le
soluzioni tecniche adottate riducono le dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice RAC 171 assolutamente
maneggevole. La possibilita di perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che
eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 4.8 (aluminium excluded) - 7.8 mm (aluminium only).

The riveting tool RAC 171 can also work with rivets type FARBOLT @ 4,8 - @ 6,4 by previous replacement of nozzles, cone
and clamps. The RAC 171 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models.
That means a reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase
in reliability. The technical solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tooi which, for these reasons,
make it very handy. The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets,
which solve this problem.

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI @
L'outil de pose ne peut &tre utilisé que pour rivets de g 4,8 (sauf aluminium) & 7,8 mm (seulement aluminium).

Le pistolet RAC 171 peut étre, en outre, &tre utilisé avec les rivets FARBOLT @ 4,8 - @ 6,4, aprés avoir remplacé les
buses, cone et étaux.

Le systéme oléopneumatique de I'outil RAC 171 permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme
pneumatique traditionnel. Cela signifie une réduction des problémes provoqués par I'usure des composants, donc, une
plus grande longévité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant
trés maniable. Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG
Das Werkzeug soll nur fir Niete von 4,8 (Aluminium ausgeschlossen) und 7,8 mm (nur Aluminium) verwendet werden.
AuBerdem kann das Nietwerkzeug RAC 171 mit den Nieten FARBOLT @ 4,8 - @ 6,4 betrieben werden, nachdem man
Mundstiicke sowie Kegel und Spannbacken entfernt hat. Das dlpneumatische System der RAC 171 gewéhrleistet mehr
Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf
den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und
Haltbarkeit. Die angewandten technischen Losungen setzen die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und
machen das Nietwerkzeug RAC 171 absolut handlich. Die Moglichkeiten des Auslaufens von Ol aus dem 6ldynamischen
System werden durch die Verwendung von undurchldssigen Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION @
El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido entre g 4,8 (aluminio excluido) y 7,8 mm (solo aluminio).

La remachadora RAC 171 puede emplear también remaches FARBOLT @ 4,8 - @ 6,4 previo reemplazo de los apropiados
inyectores, mandril y bornes.

Gracias al sistema oleoneumatico, la remachadora RAC 171 brinda una potencia mayor respecto a las tradicionales
remachadoras neumaticas. Esto significa una notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los
componentes y como consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracion. Las soluciones técnicas adoptadas reducen
las dimensiones y el peso de la maquina rindiendo la remachadora RAG 171 absolutamente maniobrable. Las posibilidades
de perdida por et sistema oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

4 Date 01-2017 Revisione - 11
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UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA NITOWNICY
Nitownica jest przeznaczona do zrywania nitdw w zakresie srednic od 4,8 mm (za wyjatkiem nitéw aluminiowych) do 7,8 mm (tylko nity
aluminiowe). Modela RAC 171 przeznaczony jest takze do pracy z nitami strukturalnymi typu FARBOLT @ 4,8 - 6,4 (po uprzednim montazu
odpowiedniej dyszy, szczek oraz ostony szczek).

W pordwnaniu do weze$niejszych modeli nitownic, model RAC 171 posiada duzo wydajniejszy system oleo-pneumatyczny, w rezultacie
zuzycie uszezelniaczy jest o wiele mniejsze i przedtuzona zostata ogélna zywotnos¢ narzedzia.

OBLLE JAHHDIE U CEKTOP MPUMEHEHUA
Icnonb30BaHme JAHHOTO UHCTPYMEHT HANPaBNEHO MCKIIOUMTENbHO Ha PUMEHEHNe 3aKknenok auametpom ot @ 4,8 (3a uckouennem
ANMOMUHNSA)

10 7,8MM(TonbKO 13 anntomMuHua). YctaHoBouHbIi MHcTpymeHT RAC 171 moxeT Tak e npumenaTbca And aknenok FARBOLT 04,8 - 0
6,4 nocne ycTaHoBKM CMeLManbHbIX HaCaAOK, KOHyCa 1 3axumoB. OneonBeBmaTnyeckan cuctema kotopoit cHatled RAC 171 rapantupyet
Bonee BbICOKYI0 MOLLHOCTb, MO CPABHEHWIO C TPAAULMOHHOI NMHEBMATUUECKO CUCTeMON Ha KoTopoil 6asmpyioTca Apyrue Mogenu
YCTaHOBOYHbIX MHCTPYMEHTOB AANA 3aK/eNnoK. 3T0 03HauaeT paAuKanbHoe yMeHblLeHe Npobnem (BA3aHHbIX C U3HOCOM KOMMOHEHTOB
000pyf0BaHNA, ¢ NOCNEYHLMM POCTOM UX HAZEXHOCTA v ponroneTua. MpUHATbIE TeXHUUECKue pelleHna YMEeHbLUAIoT pasmepsbl 1
BeC MawwuHbl, npespawias RAC 171 B abconoTHO NOAATNMBbIA UHCTPYMEHT. BO3MOXHOCTb yTeukn B ONEofMHAMUYECKOil cucTeme
nperpaxzeHbl UCN0Nb30BaHNEM HaAeXHDIX YNNOTHUTENbHbIX MPOKNAAO0K, KOTOPble YCTPAHAIOT 3TOT BUZ ABNEHWIA.

Revisione - 11 Date 01-2017 5
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GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditore autorizzatoesoloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non é valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza puo avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell'utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

» Si raccomanda I'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

* Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

* Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

« Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

« In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

8 Date 01-2017

« Lutensile puo essere trasportato a mano ed & consigliabile dopo
I'uso riporlo nel proprio imballo.

« Siconsiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,
una revisione semestrale.

« Gli interventi di riparazione e pulizia dell’utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

 E consigliabile, ove possibile, I’'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

* In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A
sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di
adeguati mezzi individuali di protezione dell'udito (cuffia o tappo
antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana
efc..).

» Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

 Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

« Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano
correttamente dimensionati per 'uso previsto.

* Non trascinare I'utensile collegato all'alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e
da oggetti taglienti.

* Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione
assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di
registrazione.

 Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,
assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

* Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

ATTENZIONE!!!

Prima i utilizzare la rivettatrice, montare il fondello di protezione
in dotazione, come evidenziato nella figura sottostante.

FAR declina ogni responsabilitd per eventuali danni alla
rivettatrice, persone o cose causati dalla mancata presenza
del fondello.

Revisione - 11
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 171 & identificata da unamarcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura GE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

Ragione sociale e
indirizzo costruttore

VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (80)

Designazione
della macchina

C€

RAC171

MADE IN ITALY
—

Numero di serie
PARTI PRINCIPALI

............................................... Levetta chiusura aspirazione
............................................................. Pulsante di trazione
............................................................ Tappo serbatoio olio
. Allacciamento aria compressa
.......................................................... Cannotto porta ugello
.......................................................... Fondello di protezione
Deflettore chiodi

Revisione - 11

DATI TECNICI
® Pressione di €SErCIZI0 .......ccoveveveveeririicieieiesiseeeaes 6 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentazione

AI@ COMPIESSA .o g min. =8 mm

10 NI

¢ Consumo aria per ciclo .
..6 BAR - 17273 N

¢ Forza Massima..........

® COISA ittt 25,5 mm
® PBSO... e 2,750 Kg
o Temperatura di Utilizz0..........cocooveveeviriiieciens -5°/+50°

 Valore medio quadratico ponderato in
frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori............ 2,2 m/s?
* Pressione acustica dell’emissione ponderata (A) .......... 67 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C)............. <130 dBC
* Potenza acustica ponderata (A).........cccocveveercrerenenenns 87 dBA

ALIMENTAZIONE DELL’ARIA

Laria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; € consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2-13)

ATTENZIONE!
A Prima di utilizzare I'utensile & assolutamente

necessario montare il contenitore chiodi (C) o
il deflettore chiodi (L).

Per I'assemblaggio del deflettore chiodi (L) esercitare una
leggera pressione, come indicato nella figura 3.

Il chiodo troncato dopo il serraggio del rivetto, viene aspirato
dallarivettatrice ed espulso dalla parte posteriore. L'aspirazione
si attiva mediante la rotazione della levetta (D). Mediante il
sistema di aspirazione del chiodo, il rivetto resta posizionato
sull’ugello anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso
ilbasso,aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice.
Non trattenere il rivetto con le dita!

Se si utilizza il contenitore chiodi (C), quando questo & pieno
non azionare la rivettatrice, togliere alimentazione, svitare il
contenitore chiodi (C) e svuotarlo in un apposito contenitore.
NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL'AMBIENTE!
Riposizionare il contenitore chiodi (C) e riprendere il normale
ciclo di lavoro.

Date 01-2017 9
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f8)

Il rabbocco dell’olio del circuito oleodinamico si rende necessario
dopo unlungo periodo dilavoro, quando siavverte un calo di corsa
della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con rivettatrice in
sosta e non alimentata, tenuta in posizione orizzontale, rimuovere
il tappo (F) e I'ugello (A) servendosi delle apposite chiavi in
dotazione. Durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del
tappo (F) il contenitore a soffietto (0) preventivamente riempito
con olio idraulico commerciale HLP 32 ¢$St.

Mantenendo la rivettatrice orizzontale, attivare I'alimentazione
dell’aria, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla
rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia completamente
cessata I'emissione di bolle d’aria all'interno del contenitore (0),
questa condizione sta a significare che il rabbocco dell’olio &
completato. A questo punto, conrivettatrice in posizione orizzontale,
svitare il contenitore olio (0) e richiuderlo.

Non premere il pulsante di trazione durante questa operazione.
Procedere quindi alla chiusura del tappo (F).

CAUTELA: é di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra
indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di
guanti e occhiali, o visiere protettive. Nel caso di svuotamento
completodel circuitoidraulico, recuperare tutto I'olioin unapposito
contenitore e avvalersi successivamente di una ditta autorizzata
allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!

Prima di scollegare il tubo dell'aria compressa
dalla rivettatrice accertarsi che quest’ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco
olio (F) venga serrato con una coppia pari a: min.
5 Nm = Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

10 Date 01-2017 Revisione - 11
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MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f4-15-16-f7)
Lutilizzo prolungato dellarivettatrice pud darluogo allo slitamento
dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita. Si dovra
quindiprocedereallapuliziadeisuddetti morsettied allasuccessiva
lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta il
corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (H) servendosi di una chiave
commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 18 e mm 14 per
smontare il cono (M) da cui saranno estratti i morsetti (N). La
dotazione dellarivettatrice comprende, oltre alla serie di ugelli per
rivetti FAR, una serie di accessori per I'utilizzo di rivetti FARBOLT,
rispettivamente di @4,8 e @ 6,4, per I'utilizzo dei suddetti rivetti ¢
necessariala sostituzione degli ugelli, dei morsetti e del cono porta
morsetti. Per la sostituzione dell’'ugello (A) servirsi dell’apposita
chiave in dotazione e avvitare su di essa I'ugello rimosso dalla
rivettatrice in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
A Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice

non alimentata.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle
@ prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina dall'impianto
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari
componenti suddividendoli in funzione della loro
tipologia:acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto
delle leggi vigenti.

Revisione - 11 Date 01-2017 11



R

RACHI1

INSTRUCTIONS FOR USE

GUARANTEE
SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS..

TOOL IDENTIFICATION oo A3
MAIN COMPONENTS .. 13
TECHNICAL DATA oo 13

HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL........cccovvnrvrrrcinrinns 13
TOOPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT ...
MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE.
DISPOSAL OF RIVETING TOOL......

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.I. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’s
security and to allow the best tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

 For all maintenance and/or repairs please contact FAR
s.r.l. authorized service centers and use only original
spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable for
damages from defective parts caused by failure to
observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
hitp://www.far.bo.it ( Organization )

« The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

 Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

* For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« |f any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

* The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

12 Date 01-2016

 The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

 Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

« Ifthe A-weighted emission sound pressure level is more than
70 dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

* The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

» Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

» Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

» Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole
must be far from any heating sources or from cutting parts.

* Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

 Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

 These instructions must be carefully followed.

WARNING!

Before using the tool, assemble the protection bottom
supplied with the tool, as indicated in the picture below.
FAR has no responsibility for any damages on the tool,
personsorthings caused by lack of the protection bottom.

Revisione - 10
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 171 is identified from a marking that
shows company name and address of manufacturer, designation
of the tool, CE. Always refer to the information on the riveting
tool when requesting technical service.

Company name
and address

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (80)

Designation of
the tool

C€

RAC171

MADE IN ITALY
——

Serial number

MAIN COMPONENTS

R) Nozzle
B) .o Balancer connection
B s Nails tank
D) Suction opening lever
E) e Tensile strenght button
F) e Qil tank plug
G).. . Compressed air connection
H) oo Head carring nozzle
1) oo Protection bottom
L) o Nails baffle

Revisione - 10

TECHNICAL DATA
© WOrKiNg PreSSUE ....cvvvveveieiieieieieisieeee e 6 BAR
e Min. int. diam. of the compressed

air feeding hoSe .....ccoocveveeviciccciens
* Air consumption per cycle....
e Maximum force............
© SHOKE ..o
© WEIGNT ..o
o Working temperature..........cooveeveveerirecveeieiennns
* Root mean square in total acceleration

frequency (Ac)

to which the arms are subjected.............cccccevnnene. 2,2 m/s?
* A-weighted emission sound pressure level ................. 67 dBA
 Peak C-weighted instantaneous sound pressure ...... <130 dBC
o A-weighted SOUND POWET .....c.cveveirireeeicriecireeeseeeeenes 87 dBA
AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2-f3)

A\

WARNING!
Before using the toolitis absolutely necessary to
fit the nails container (C), or the nails baffle (L).

Press lightly for assembling the nails baffle (L), as shown in
the figure f3.

After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting
tool and ejected from the back. By swinging the lever (D) you
can activate the suction. By the suction nail system, the rivet
remains in the nozzle also turning over the head of the riveting
tool downwards: this detail increases a lot the usefulness of
the riveting tool.

Do not keep the rivet with your fingers!

If you use the nails tank (C), when it is full of nails do not use
the riveting tool. Disconnect the tool, unscrew the nails tank (C)
and empty it properly. DO NOT DISPERSE ANY NAIL! Screw
the nails tank (C) and start again to work.

Date 01-2016 13
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f8)

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period
of work, when you note a power loss. Put the riveting tool
(DWELL AND NOT FED) in a horizontal position and remove
the plug (F) and the nozzle (A) using the appropriate wrenches
provided with the tool. During this operation, check the oil
level in order to avoid any overflowing. Then, slowly pour the
oil HLP 32 ¢St into the bellows container (0) which shall be
screwed to its seat on the plug (F). While keeping the riveting
tool in a horizontal position and starting air feeding, push the
tensile strength button and make the riveting tool carry out
some cycles until air bubbles inside the container (0) stop
coming out. This condition indicates that the topping up of
the oil has fully been achieved. At this point, while keeping the
riveting tool in a horizontal position, unscrew the oil container
(0) and close it again.

Do not push the tensile strength button during this operation.
Go on by closing the oil tank plug (F).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves and protection glasses or protective

visors. If you need to empty fully the hydraulic circuit, you must
put the oil in a suitable container and contact a Company that
is authorized to discharge any waste.

ATTENTION!
A Before disconnecting the compressed air hose,
make sure that it is not under pressure!

ATTENTION: Make sure that the oil filler cap (F) is
tightened at a torque corresponding to
min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

min. 5 Nm
max. 8 Nm

Date 01-2016 Revisione - 10
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MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f4-f5-f6-17)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities. For
this reason, it is necessary to lubricate the clamps after having
cleaned them with benzine or derivates. However, if clamps are
worn out and as a consequence their working is jeopardized,
replace them.

First remove the head which carries the nozzle (H), by means
of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 18 mm and 14 mm, remove the chuck (M) and
extract the clamps (N).

The riveting tool is supplied, besides the nozzle series for FAR
rivets, with a series of accessories for using the rivets type
FARBOLT, respectively of @ 4,8 and @ 6,4. For operating with
these rivets you have to replace the nozzles, the clamps and
the cone holding clamps.

When replacing the nozzle (R), use the proper supplied wrench
and screw the removed nozzle in it in order to avoid losing
the nozzle.

WARNING!
Desconnect air feed when performing those
operations.

Revisione - 10

DISPOSAL OF RIVETING TOOL

Follow the prescriptions of the national laws for
@ disposing of the riveting tool.

After disconnecting the tool from the pneumatic
system, disassemble and splitallthe components
accordingtothe material: steel,aluminium, plastic
material, etc.

Thenproceedto scrap the materialsinaccordance
with current laws.

Date 01-2016 15
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MODE D’EMPLOI

GARANTIE .
INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE .. .16
IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER ..... A7
PARTIES PRINCIPALES .................... A7
DONNEES TECHNIQUES ...ovoooeeooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 17
MODE D’EMPLOI ...t 17
REMPLISSAGE DE UHUILE DU CYRCUITHYDRAULIQUE...18
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE BUSES ... .19
RECYCLAGE DE LA RIVETEUSE......

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvre'utilisateur/acquéreurquand|'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour 'intégrité d’autrui.

« Lisez avec soin la notice avant I'usage.

 Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service apres-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.l. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des piéces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

* L'outil de pose doit &tre utilisé par le personnel spécialisé.

« Avant l'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

 Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

* L'outil de pose peut étre transporté a main et il doit &tre remis
dans sa boite apres I'usage.

16 Date 01-2017

 Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.
En cas d’exposition quotidienne ol le niveau de pression soit
supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), 'on doit s’assurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent &tre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I’alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de I'outil.

Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir
enlever les clés de réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

Suivre scrupuleusement ces instructions.

ATTENTION!

Avant d’utiliser I'outil, veuillez I'équiper du culot de
protection (suivant la figure ci-dessous).

La société FAR n’est pas responsable des éventuels
dommages occasionnés a I'outil, personnes ou choses
par manque du culot.

Revisione - 11
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER

Loutil de pose RAC 171 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage CE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

Raison sociale
et adresse

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (80)

Designation de
I'outil de pose

C€

RAC171

MADE IN ITALY
—

Numeéro de série

PARTIES PRINCIPALES

R) e Buse
B) e Etrier de support
C) o Bol récupération clous
D).. .. Levier ouverture aspiration

E) oo Bouton de traction
F).. .. Orifice de remplissage d’huile
G) oo Raccord d’air comprimé
H) e Téte porte buse
1) oo Culot de protection
L) o Déflecteur clous

Revisione - 11

DONNEES TECHNIQUES
o Pression d’utilisation ............ccceeevvineiceensicenens 6 BAR
 Diametre int. min. tuyau alimentation

Ar COMPrIME .o
« Consommation d’air par cycle
¢ Force maximum ..............

» Température d’utilisation
e Valeur moyenne quadratique pondérée
en fréquence de I'accélération totale (Ac)

a laquelle les bras sont SOUMIS...........ccvevvrvevevennnne 2,2 m/s?
* Pression acoustique de I'émission pondérée (A) ........ 67 dBA
* Pression acoustique instantanée pondérée (C)......... <130 dBC
¢ Puissance acoustique pondérée (A) ..........ccccererennee 87 dBA
ALIMENTATION EN AIR

Lair d’alimentation doit é&tre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

MODE D’EMPLOI (fig. f1-f2-f3)

ATTENTION! Avant I'utilisation de I'outil, il est
A impératif de monter le récupérateur de clous

(C) ou le déflecteur de clous (L).

Pour I'assemblage du déflecteur clous (L) il faut presser
légérement, comme indiqué dans la figure f3.

Apreés le serrage du rivet, le clou trongonné est entrainé par
le pistolet et éjecté par la partie postérieure. L'aspiration se
active en tournant le levier (D). Par le systéme d’aspiration
le rivet reste dans la buse, méme en tournant la téte de 'outil
en bas. De cette fagon on augmentera considérablement la
practicité du pistolet.

Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

Si 'on utilise le bol récupération clous (C), ne pas actionner
I'outil de pose quand il est plein; on devra déconnecter I'outil,
dévisser le bol récupération clous (C) et le vider dans un
conteneur spécial. NE PAS DISPERSER LES CLOUS! Visser le
bol récupération clous (C) etcommencer de nouveau a travailler.

Date 01-2017 17
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REMPLISSAGE DE L’'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE
(fig. 18)

Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire
apres une longue période de travail, quand I'on remarque une
diminution de puissance. Mettre 'outil de pose (déconnecté) en
position horizontale, enlever le bouchon (F) et la buse (A) par
les clés fournies. Pendant cette opération, il faut soigneusement
éviter d’écoulements d’huile. Ensuite visser dans le logement
du bouchon (F) le conteneur a soufflet (0) aprés I'avoir rempli
d’huile HLP 32 ¢St. En retenant I'outil de pose en position
horizontale, mettre en route I'alimentation de I'air, presser le
bouton de traction et faire effectuer a I'outil quelques cycles
jusqu’a ce qu’il n'y ait plus de bulles d’air a I'intérieur du
conteneur (0). Cette condition signifie que le remplissage de
I'huile est achevé. A ce stade en retenant I'outil horizontale,
dévisser le conteneur de I'huile (0) et le refermer.

Ne presserpassurle bouton de traction pendant cet opération.
Procéder a la fermeture de I'orifice de remplissage d’huile (F).
PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions ci-
dessus et se munir de gants et lunettes ou visiéres de protection
avant I'opération de remplissage de I'huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter
une maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

ATTENTION!
A Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la
riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de
remplissage d’huile (F) soit vissé avec couple de
min. 5 Nm =+ Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile
HLP 32 ¢St ou similaires.

min. 5 Nm
max. 8 Nm
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f4-f5-f6-7)
Lutilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement
des étaux surle clou, a cause de dépdt d’impurité. Il faudra donc
nettoyer les étaux a I'aide de benzine ou dérivés et, en suite,
les lubrifier. En cas d’usure, si elle comporte une altération de
leur correct fonctionnement, il faudra au contraire remplacer
les étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (H) en utilisant une clé plate standard
de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clés plates standard de
18 mm et 14 mm, enlever la broche (M), d’ou on doit extraire
les étaux (N).

Le pistolet est pourvu, a part le jeu de buses pour rivets FAR,
d’un jeu d’accessoires pour I'utilisation de rivets FARBOLT,
respectivement de @ 4,8 et @ 6,4. Pour utiliser ce type de rivets
il est nécessaire de remplacer les buses, les étaux et le cone
porte-étaux. Pour le remplacement de la buse (A), utiliser la clé
appropriée fournie, sur laquelle on doit visser la buse enlevée
du pistolet pour éviter de perdre la buse méme.

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees le
pistolet n’etant pas alimente!

14 mm

18 mm

V
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RECYCLAGE DE LA RIVETEUSE
Pourléliminationdelariveteuse, veilleraurespectdesdispositions
légales en vigueur dans le pays ol I'élimination
@ s'effectue.
Aprésavoirdébranchélamachinedel'alimentation
pneumatique, procéder au démontage des
différents composants en fonction de la nature
des matériaux : acier, aluminium, matiéres
plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la
réglementation en vigueur.
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WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS.
ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewahrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKdufer das Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendet wird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Geréat nicht in Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!!! )
Alle Arbeiten missen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewdhrleisten und die
beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Gerats aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schéden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zuriickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices istverfiighar unter unserer Webseite
hitp://www.far.bo.it ( Organisation )

 Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern ben(itz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« \erwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

* Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.
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» Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate grindlich iiberholt
werden.

» Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchfiihren.

» Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
libersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsflaiche soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

e Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze
und schneidenden Teilen gehalten werden.

« Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verandern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer.

 Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

« Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

» Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

ACHTUNG!

Bevor Inbetriebnahme der Nietmaschine, ist der
mitgelieferte Schutzring anzubauen, wie in der
unterstehenden Abbildung angegeben. FAR dbernimmt
keinerlei Verantwortung fiir Schaden an der Nietmaschine,
Leuten oder Sachen, die aus dem Mangel von dem
Schutzring verursacht werden.
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 171 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

Firmenname
und adresse

waonsmoees|  Angabe des
C E werkzeugs
RAC171
MADE IN ITALY
——/
Seriennummer
HAUPTSACHLICHE TEILE

R) o Mundstiick

B).. .. Balancerhalterung
C) oo s Tank fiir Négel
D)... . Hebel fir EinlaB6ffnung
E).. ....Ausléser fir Ziehen
F)... ... Oleinfiillschraube

..DruckluftanschluB

Mundstiicktrager
....... Schutzring
enker flr Nagel
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TECHNISCHE DATEN

® BEtrieDSAIUCK. .....vveieci e 6 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des

Druckluftschlauches betrdgt ............ccccoeeenee g min. =8 mm
o Luftverbrauch ... 10 NI
* Max. Setzkraft 6 BAR - 17273 N
© HUD 25,5 mm
© GEWICHT s 2,750 Kg
* Einsatztemperatur........cccccovvevveereeriricnnnen. von -5°/+50°
 Mittelquadratwert der

Beschleunigungsfrequenz (Ac),

die sich auf den Arm auswirkt..........cocovevecrnnnee 2,2 m/s?
* A-bewertete Emissionsschalldruckpegel...................... 67 dBA
* Momentane G-bewertete Emissionsschalldruckpegel <130 dBC
* A-bewertete Schalldruckpegel ..........cococveevirniiirecnnnes 87 dBA
LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschleifl der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (Abb. f1-f2-13)

ACHTUNG!
A Vor Gebrauch des Gerdts ist es unbedingt

notwendig den Behalter fiir Ndgel (C) oder den
Ablenker fiir Nagel (L) zu montieren.

Fiir den Anbau des Ablenkers fiir Nagel (L) einen leichten Druck
ausiiben, wie in der Abbildung f3 gezeigt.

Nach dem Anziehen des Nietes wird der abgerissene Nagel vom
Nietwerkzeug abgesaugt und aus dem Hinterteil ausgeworfen.
Die Absaugung wird mittels Drehung des Ansaughebels (D)
betrieben. Durch das Absaugsystem des Nagels bleibt der Niet
auf dem Mundstiick in seiner Stellung, auch wenn der Kopf
des Nietwerkzeuges nach unten gehalten wird. Auf diese Weise
wird die Produktivitat des Nietwerkzeuges erheblich erhoht.
Den Niet mit den Fingern nicht zuriickhalten!

Arbeitet man mit dem Tank fiir Nagel (C), so soll man das
Werkzeug nicht mehr verwenden wenn der Tank voll ist. Zum
Entleeren unterbrechen Sie die Druckluftverbindung, schrauben
den Tank fir Négel (C) ab und entleeren diesen. VERSTREUEN
SIE KEINE NAGEL. Schrauben Sie den Tank fir Négel (C) auf
und beginnen Sie wieder mit der Arbeit.
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AUFFULLEN DES OLS DES OLDYNAMISCHEN KREISLAUFS
(Abb. 18) )
Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird
nach einer langen Arbeitsperiode jedesmal nétig, wenn man
eine Abnahme des Hubs bemerkt. Bei stillgelegtem NICHT
LUFTZUGEFUHRTEN horizontalen Nietwerkzeug, den Stopsel
(F) und das Mundstiick (A) durch den besonders mitgelieferten
Schliissel entfernen. Dabei achten Sie darauf, daB das Ol nicht
{iberlduft. Den Faltbehélter (0), der man vorher Ol HLP 32 ¢St
eingefiillt hat, in die Offnung des Stépsels (F) einschrauben.
Legen Sie das Werkzeug horizontal hin, aktivieren Sie die
Luftzufuhr und driicken Sie den Luftausldser mehreremale bis
keine Luftaus dem Olbehélter (0) ausstrémt, d.h. das Werkzeug
istgefullt. An diesem Punkt, mitder Nietmaschine in waagrechter
Stellung, den Olbehalter (0) losschrauben und verschlieBen.
Die Zugtaste wahrend dieses Arbeitsgangs nicht driicken.
Dann den VerschluB (F) wieder anbringen.
VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und
mitHandschuhen und Schutzbrille oder Schutzvisierzuarbeiten.
V Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur
durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!

A Stellen Sie vordem Trennen des Druckluftrohres
der Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter
Druck steht!
WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der
OltankverschluB (F) miteinem min. 5Nm = Max. 8
Nm liegenden Anzugsmomentangeschraubtwird.

Es empfiehlt sich O HLP 32 ¢St oder hnliches
zu verwenden.

min. 5 Nm

max. 8 Nm
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WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS

(Abb. f4-5-16-7)

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann
zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen
des Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten
Spannbacken miissen daher mit benzin oder dessen Derivaten
gereinigtund danach geschmiert werden. Beim VerschleiB, falls
der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird missen
die Spannbacken ersetzwerden. Der Disentrdger ist durch
einen 27 mm handelsiiblichen Gabelschliissel auszuspannen
(H). Danach, mittels zwei 18 mm und 14 mm handelsiiblicher
Gabelschliissel, die Spindel ausspannen (M), woraus die
Spannbacken (N) herauszunehmen sind.

Die Ausstattung des Nietwerkzeugs enthélt, auBer dem Satz
von Mundstiicken fir Niete FAR, einen Zubehdr-Satz fiir den
Einsatz von Nieten Typ FARBOLT, von @ 4,8 bzw. @ 6,4. Vorher
muB man Mundstiicke, Spannbacken und Kegel entfernen. Zur
Auswechslung des Mundstiickes (A), den dazugehdrigen zur
Ausstattung gehorenden Schliissel verwenden, worin das aus
dem Nietwerkzeug entfernte Mundstiick einzuschrauben ist,
damit es nicht verlorengeht.

ACHTUNG! OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI
NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG
AUSFUHREN!
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ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

®

Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind
die nationalen gesetzlichen Bestimmungen
einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der
Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen
Bestandteile ab und unterteilen Sie sie nach
Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
DasEntsorgenundVerschrottengeschiehtgeméss
den o6rtlichen Vorschriften.
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ELIMINACION DE LA REMACHADORA
GARANTIA

Lasremachadoras FARcuentancongarantiade 12 meses. El
periodode garantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcién de parte del comprador. La
garantiaprotegeal usuario/compradorcuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segdn su
disefio. La garantia no es vdlida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.1.secompromete (inicamente areparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentes estimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA
iiiATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de

seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion,
dirigirse a centros de postventa autorizados por FAR s.r.I.
y utilizar exclusivamente piezas de repuesto originales.
FAR s.r.l. declina cualquier responsabilidad por dafios
ocasionados por piezas defectuosas y si no se ha cumplido
por inobservancia cuanto arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

« El equipo tiene que ser empleado sdlo por personas
especializadas.

* Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

« Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el
ajuste del equipo emplear los accesorios en dotacion
y/o los utensilios comerciales describidos en el capitulo
Manutencién.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear solo fluidos segn las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

* En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
agua y jabon alcalino.
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* Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.
Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
Presion actstica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.
Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimension idénea segun la utilizacion
prevista.

Jamas se arrastrard el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamés
se quitardn las protecciones o el silenciador del equipo.

Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.
 Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

iCUIDADO!

Antes de utilizar la remachadora, montar el fondillo de
proteccion en el equipamiento base, como indicado en
la figura de abajo. FAR declina toda responsabilidad por
los eventuales dafos de la remachadora, personas o
cosas que pueden ser causados por la falta del fondillo.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 171 es identificada por una marca con
razon sociale y direccién del productor, designacién de la
remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de posventa,
mencionar siempre los datos de la remachadora.

Razon social y
direccion

VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (80)

Designacion de la
remachadora

C€

RAC171

MADE IN ITALY
——

Namero de serie

PARTES PRINCIPALES

B) o Inyector
B) o Toma balanceador
B) e Tanque de clavos
D) Palanca de apertura aspiracion
E) oo Pulsador de traccion
F) oo e Tapon tanque aceite
G).. ...Conexion aire comprimido

... Tubito externo porta inyector
...... Fondillo de proteccion
Deflector clavos

Revisione - 11

DATOS TECNICOS
® Presion de €JErciCio.......cccovrierereerirereeereeseseeeenes 6 BAR
* Didmetro interior minimo del tubo de

alimentacion aire comprimido ..........cccoceen. g min. =8 mm

10 NI

¢ Consumo aire por ciclo.... .
..6 BAR - 17273 N

¢ Potencia maxima.......

« Valor medio cuadratico de la aceleracion total
registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados superiores..................... 2,2 m/s?
* Presion acdstica emision ponderata (A)..........ccoeeennee 67 dBA
* Presion acustica istantinea emision ponderata (C)... <130 dBC
¢ Potencia aclstica ponderado (A)..........ccccccceurerrennne 87 dBA
ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacién para aire comprimido.

USO DE LA REMACHADORA (fig. f1-f2-13)

iCUIDADO!
Antes de utilizarlaherramienta es absolutamente

necesario montar el recolector de vastagos (C),
o el deflector véastagos (L).

Para el montaje del deflector de clavos (L) apretar ligeramente,
como se ve en la figura 3.

Elclavotruncado luego del ajuste del remache es absorbido por
laremachadoray expulsado por la parte posterior. Laaspiracion
se activa mediante la rotacion de la palanca (D). A través del
sistema de aspiracion del clavo, el remache queda posicionado
sobre el inyector aunque la cabeza de la remachadora esté
hacia abajo: esto aumenta notablemente la practicidad de la
remachadora. jNo sujetar el remache con los dedos!

Si se utiliza el tanque de clavos (C) jaméas se pondrd en
funcion la remachadora con tanque lleno. En cambio, cortar
la alimentacion, destornillar el tanque de clavos (C) y efectuar
el vaciado por medio de un apropiado contenedor. JAMAS SE
DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE!
Volver a colocar el tanque de clavos (C) y efectuar un regular
ciclo de trabajo.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f8)

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un
prolongado periodo de trabajo, cuando se advierte una disminucion
de potencia de la remachadora. Proceder como sigue: cortar la
alimentacion y con laremachadora paraday en posicion horizontal,
quitareltapon (F) y laboquilla (A) por medio de las llaves especiales
previstas en el equipamiento de base. Al efectuar esa operacion hay
que cuidar de que no se hayan desbordamientos de aceite. Atornillar
en el asiento del tapon (F) el contenedor de fuelle (0) lleno de aceite
hidrdulico de tipo comercial HLP 32 ¢St. A continuacion, con la
remachadora horizontal, conectar la alimentacion del aire y apretar
el pulsador de traccion de manera que la remachadora cumpla una
seriediciclosyacabe laemisionde burbujas de aire en el contenedor
(0). Una vez alcanzada esa condicién, se acaba la restauracion de
nivel de aceite. A continuacion, con la remachadora en posicion
horizontal, destornillar el contenedor de aceite (0) y cerrarlo.

No presionar el pulsador de traccion durante esta operacion.
Luego cerrar con el tapon (F).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion de
nivel de aceite por medio de guantes y gafas o viseras protectoras.
Si se efectla el vaciado completo del circuito hidréulico, hay que
coger el aceite en un contenedor apropiado y contactar con una
firma autorizada para la eliminacion de desechos.

JATENCION!

jAntes de desconectar el tubo del aire comprimido
de laremachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapdn de llenado
aceite (F) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32
¢St o similares.

min. 5 Nm
max. 8 Nm
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MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO

(fig. f4-5-16-f7)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por
depésitos de impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a la
limpiezade dichos bornes con bencinao derivadosyalasucesiva
lubricacidn. Sin embargo, silos bornes estan desgastados y su
funcionamiento estd comprometido, proceder a su reemplazo.
Esnecesario desmontar lacabeza portainyector (H), empleando
una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm 18 y mm 14 quitar el mandril (M) y extraer
los bornes (N).

La dotacion de la remachadora tiene, ademas de la serie de
inyectores pararemaches FAR, también una serie de accesorios
para emplear remaches FARBOLT, respectivamente de @ 4,8
y @ 6,4. Antes de utilizar este tipo de remaches se deberd
reemplazar losinyectores, los bornesy el cono. Parareemplazar
el inyector (A), utilizar la llave apropiada equipada y atornillar
sobre la llave misma el inyector quitado de la remachadora,
para evitar su posible pérdida.

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora

Revisione - 11

ELIMINACION DE LA REMACHADORA

@ Para eliminar la remachadora seguir con

atencion cuanto establecido por las leyes
nacionales.

Despues de haber desconectado la remachadora
respecto del sistema neumatico, proceder
con el desmontaje de todos los componentes
dividendoles segunsus categorias:acero,aluminio,
material plastico, ecc.

La eliminaciéon de los componentes deberd
efectuarse segun lo dispuesto por las normas
vigentes.
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GWARANCJA

Nitownice FAR sa objete 12-miesigczng gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez
klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarangja, jesli
narzedzie zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w
przypadu jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarancja nie
obowiazuje, jeslinarzedzie nie jestuzywanielubjedliniejest poddawane
pracomkonserwacyjnym opisanymwinstrukgji obstugiikonserwacji. W
przypadku wad lub usterek, firma FARS.r.l. zobowiazuje sie wytacznie
do naprawy i/lub wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw
uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

OSTROZNIE!!
A Nie przestrzeganie podanych zaleceri bezpiecznej pracy,

moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznar sie z niniejsza instrukcja.

W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy skontaktowa¢
sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR; uzywac tylko
oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek niewtasciwego uzycia
narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja )

« Narzedzie moze byc¢ stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone
0soby.

« W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularow ochronnych oraz rekawic.

W trakce czynnosci serwisowych nalezy stosowac klucze z wyposazenia
narzedzia, lub inne akcesoria o ktdrych mowa w rozdziale “Konserwacja”
W niniejszej instrukgji.

+ Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w
instrukgji.

+ Wrazie kontaktu skéry z olejem nalezy umy¢ rece mydtem alkalicznym.

- Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca sie
jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

« W celu przedfuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng

konserwagje i przeglad.

Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac przy

wylaczonym narzedziu.
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+Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na balanserze.

W przypadku codziennej ekspozycji personelu w otoczeniu, w ktérym
poziom cisnienia akustycznego emisji skorygowanego charakterystyka
A przekracza warto$¢ bezpieczestwa 70 dB (A), nalezy korzysta¢
z indywidualnych Srodkéw ochrony stuchu (nauszniki lub zatyczki
przeciwhatasowe, redukcja dziennego czasu ekspozyqji, itd.)

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i porzadku co zmniejsza
ryzyko wypadku.

Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione

« upewni¢ sie ze przewody zasilajace powietrza s odpowiednia dla

narzedzia.

Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac ostony
tumika.

Nie szarpa¢ narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd z
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrédet ciepfa.

Po skoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie zostaty
klucze serwisowe.

Przed odtaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze narzedzie
nie jest pod cisnieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

OSTROZNIE!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ gumowa ostone na
denko nitownicy, jak na rys. ponizej. Firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenie narzedzia uzywanego bez ostony.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica typ RAC 171 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE.
Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze podac dane znajdujace sie
na nitownicy.

VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (80)

q

RAC171

MADE IN ITALY
——

Okreslenie maszyny

Numer serii

...Laczep do balansera
Pojemnik na zerwane gwozdzie
Dzwignia regulacji przeptywu powietrza
...Przycisk zaciagania nitu

....... .. Korek zbiornika oleju
... Kréciec podfaczenia sprezonego powietrza
Tuleja do dyszy
Gumowa ostona podstawy
.................................................................... Deflektor gwozdzia

Revisione - 11

DANE TECHNICZNE
CISNIENIE TODOCZE ...ttt 6 BAR
Minimalna $rednica wewn. przewodu

zasilania POWIETIZEM ........cccoevveiiieeiiee e

Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy ....

o o o
=r v
g S v
S = 3
=
=
2
~
3
=N
=
=

..... 2,750 Kg
Temperatura robocza....
Przyspieszenie reka/ramie
Cisnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A........ 67 dBA
Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane charakterystyka C <130 dBC

* (isnienie akustyczne sKOrygowane A............coceveeeereevrvrennnns 87 dBA

ZASILANIE POWIETRZEM

Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, szczegdlnie
ciat statych oraz wilgoci; zaleca sie réwniez montaz naolejacza sprezonego
powietrza.

EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2-f3)

UWAGA! Przed uzyciem narzedzia nalezy obowiazkowo
zamontowa¢ pojemnik na gwozdzie (C) lub ostone

zatrzymujaca gwozdz (L).

GwozdZ nita, po zerwaniu zostaje zassany do zbiornika w tylnej czesci
nitownicy. Funkcje zasysania gwozdzia wiaczamy za pomoca matej dzwigni
pod rura dyszy (D). Dzieki temu po wiozeniu nita do nitownicy i jej przechyleniu
ku dofowi, gwéZdz nie wypadnie.

Nie przytrzymywac nita palcami!

Jezeli pracujemy z pojemnikiem na zerwane gwoidzie, w przypadku gdy
zhiornik jest peten, przed rozpoczeciem pracy nalezy go oproznic.

Jezeli pracujemy z pojemnikiem na zerwane gwoidzie (C), nie wolno
rozpoczynac pracy jezeli pojemnik jest pefen.

Nie rozrzucac zerwanych gwozdzi w miejscu pracy!

Po opréznieniu (C) pojemnika naktadamy go ponownie.
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WYMIANA OLEJU (rys f8)

Po dtuzszym okresie pracy gdy pojawia sie spadek ciSnienia w nitownicy, nalezy
wymienic olej.

Stosowa¢ sie do nastepujacej procedury: ustawi¢ nitownice w trybie
spoczynkowym, z odtaczonym zasilaniem, w potozeniu poziomym;
zdemontowa¢ korek (F) oraz dysze (A), postugujac sie odpowiednim,
dofaczonym zestawem kluczy. Podczas wykonywania tej czynnosci zachowa¢
ostroznosc, aby nie spowodowac wyptywu oleju.

Nastepnie wkrecamy w gwint korka pompke z olejem ( HLP 32 ¢St) jaka jest
na wyposazeniu nitownicy, nastepnie trzymajac nitownice poziomo, wiaczamy
doptyw powietrza, i przyciskiem wiaczamy i wytaczamy nitownice az do
momentu gdy w pompce z olejem (0) nie beda pojawiaty sie bable powietrza.
Nastepnie odkrecamy pompke i wkrecamy korek wlewu oleju (F).

W czasie uzupetniania oleju nie wolno naciskac¢ przycisku zrywania
nita.

OSTROZNIE: Niezwykle waine jest rygorystyczne stosowanie sie do
powyzszych instrukgji. Czynnosci nalewania oleju wykonywac po zatozeniu

rekawic oraz okularw lub przythic ochronnych.

V Olej, ktéry przelat sie podczas wykonywania operacji, nalezy zebra¢ w
odpowiedni pojemnik i przekaza¢ do autoryzowanego oSrodka usuwania
odpadow.

OSTROZNIE! Przed odfczeniem przewodu powietrza od
nitownicy, upewnic sie ze nie jest on pod ci$nieniem!

UWAGA! Upewni¢ sie ze korek wlewu oleju (F) zostat
dokrecony z sita rowna min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

maks. 8 Nm
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KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE) (rys f4-f5-f6-f7)

Po dfugim i intensywnym uzytkowaniu, moze pojawi¢ sie efekt ,slizgania”
szczek, spowodowane to jest osadzeniem sie metalowych zanieczyszczed. W
takim przypadku nalezy wyjac i oczysci¢ szczeki, a w razie ich mocnego zuzycia,
nalezy wymienic je na nowe.

Nalezy zdemontowac rure (H) uzywajac klucza 27 mm. Nastepnie uzywajac
kluczy 18 i 14 mm nalezy wykrecic trzpien (M) z ktdrego wyjmujemy szczeki
(N).

Nitownica posiada na wyposazeniu dodatkowym zestaw pozwalajacy na prace
znitami typu FARBOLT, 0 1.0 4,8 @ 6,4. W takim przypadku nalezy wymieni¢
w nitownicy odpowiedni ostone szczek, dysze i same szczeki.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany dyszy (A) na inna, wykrecamy dysze
kluczem jak na rys.

OSTROZNIE!
Powyzsze czynnosci wykonujemy przy nitownicy odtaczonej
od zasilania.

Revisione - 11

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje
przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.

Po odtaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej,

nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegdlnych

komponentéw, segregujacjewzaleznosciodich typologii:
stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.
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WHCTPYKLIUW NOA UCNOJIb30BAHNIO

COAEPXAHME

TAPAHTUIHBIE OBAATENBCTBA 32
MEPBI MPEJOCTOPOXHOCTH.........ovvicceiiecc s 32
WIOEHTNOUKALINA MHCTPYMEHTA.. ...33

TMABHBIE YACTU
TEXHUYECKIE IAHHBIE
CNONMb30BAHUE MHCTPYMEHTA. ..
JNIOTIMBKA MAC/TA OJTEOAMHAMUYECKOW CPEIbI.
YXOZ U CMEHA OOPMATA
MNEPEPABOTKA 3AKNENbIBAIOLLINE UHCTPYMEHTI. .

TAPAHTUIHDBIE OBA3ATENbCTBA

3aKnEnoYHbIE MHCTPYMEHTbI MPOV3BOACTBA YUPMbI Far UMEIOT rapaHTHio Ha (pok
12 mecaueB. lepuoj] TapaKTUiiHOTO 0BCNYXUBAHUA HAYMHETCH ¢ MOMEHTa
JIOKYMEHTIbHO NOATBEPXIHHOTO ¢aKkTa MoyueHus npubopa nokymatenem.
TapaHTyiiHoe 0643aTeIbCTBO PAcopOCTPaHAETCA Ha npubop, NpUHaANeXK il
nonb30BaTenio/nokynatento NP ycnoBuw, 4o npubop Gbin npuobpeten y
odLManbHoro ANCTPHObIOTOPa U TONbKO ANA NPEAYCMOTPEHHOTO B PYKOBOACTBE
110 3KCTUyaTaLyuyt U TEXHUYECKOMY 06CTYKUBaHMIO UCTIONb30BaHNA. [apanTUiiHoe
0043aTeNIbCTBO CYNTAETCA PACTOPTHYTHIM, e Npubop He ucnonb3yetca i
He NOZBEPTaeTcA TEXHUYECKOMY 0BCTYXUBaHIIO B CTPOTOM COOTBETCTBMM C
VHCTPYKLMAMY B PYKOBOZCTBE 110 IKCTAYATaLIIM 1 TEXHUYECKOMY 0B CTyXIBaHMK.
MpuHanuyum 6paka wav nospexgenmit Komnanua Far S.r.l. 6eper Ha cebaTonbko
0043aTeNbCTBO MOYYHUTB W/WNM 3AMERNT Te AeTank, KoTopble, 110 COBCTBEHHOMY
yCMOTpeHuto, BYAET CuuTaTb 6paKoBaHHBIMM.

MPUMEYAHNA U MEPBI TPEROCTOPOMHOCTH

BHUMAHME!!!
HeBbinonHenne wau  HeOPeXHOCTb B UCMONHEHUM
nocnieAylowyux Mep NpeAoCTOPOXHOCTU MOXET MPUBECTU

K HenpuATHbIM MOCNEACTBUAM ANA Baleid U YyxKoi
HEBPEAVMOCTH, U ANA XOPOLUero (yHKLMOHMPOBaHMA
VHCTPYMEHTa.

+ BHMMaTenbHo 03HaKOMTECh C MHCTPYKUNAMY Nepes UCMob30BaHNEM.

« [InA yxoma wunu/w MoYMHKM AOBepbTECH YMONHOMOYEHHBIM OGUCHBIM
uentpam FAR s.r.l. v ncnonb3yiite ToNbKO MOANNMHHbIE 3amyacTy.
FAR s.r.l. He GepeT Ha ce6A OTBETCTBEHHOCTb B CNlyyae MOBPEXAEHMiA
HaHeceHHbIX NPU UCNONb30BaHINM AeeKTHbIX 3anyacTeii, 06HapyeHHbIX
13-33 HEMCTIONHEHNA BbilLeyKa3aHHoro (AupekTuBa EIC 85/374).

CNNCOK CepBUCHDBIX LIEHTPOB NPUBEAEH Ha HalleM
Be6-caifte http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )

« (oBetyeM [OBepATb  WCNONb30BaHME
MOATOTOBNEHHOMY NepCOHany.
Wcnonb3yiiTe NpeAoXpaHUTENbHBIE OUKM W MACKV U NEPYATKIA BO BpeMA
PaboTbl C MHCTPYMEHTOM.

+ [Inayxoaa u/vnu perynaumum MHCTPYMeHTa UCoNb3yiiTe NPUHaANEXHOCTH
U3 OCHALEHUA W/UNM KOMMepueckve NpUCnocobneHns ykasaHHble B
pasgene 06 Yxoze 3a MHCTPYMeHTOM.

« [l nonMBKY Macna Conb3yiite TONbKO XUAKOCTIA € XapaKTepUCTUKAMK
YKa3aHHbIMY B AaHHOI bpoLuiope.

WHCTPYMEHTa  CneuuanbHo
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B cnyuae HenpeaBMAEHHbIX yTeueK Macna W ero KOHTaKTa C Koxeid,
aKKYPaTHO CMOViTe ero Mpy1 NOMOLLM BOAbI U LLEMOYHOTO Mbina.

JlaHHbIi  MHCTPYMEHT MOXHO MepeHOCUTb  BPYuHylo, Mocne  ero
1CMOb30BaHMA Mbl COBETYEM KNaCTb ero B yNaKoBKy.

lIna npaBunbHOro  QYHKUMOHMPOBAHUA WHCTPYMEHTa HeobXoauma
TljaTenbHas NpoBepka kaxaoe Nonyroave.

MpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He MOAKMIOYEH K MUTaHMio, Npexze yem
HauNHaTb €ro YACTKY N NOYMHKY.

CoBeTyeM, Py BO3MOXHOCTY, NONIb30BaTbCA HanaHcupom.

B cnyyae exepHeBHoil paboTbl 0niepatopos B MOMLLIHIM, B KOTOPOM 3KBUBANHTHbIil
YPOBeHb UCMYCKABMOTO 3BYKOBOTO ABNEHNA A npeBbilaeT npeAenbHoe 3HaueHie
be3onactoctn 70 b (A), HeoBxozMMO NOAb30BATLCA UHAMBIYANbHbIMI CPEACTBAMI
33lLATbI OPraHOB CMyXa (HAyWIHAKM WAU BUpYLIN; CHU3UTb BPEMA HaXOX[eHua B
LMHOM MOMeLLEHUMN T.1.).

Heobxopumo nopzepxuatb NOpAAOK M YMCTOTY Ha paboumx mecrax,
6ecnopafoK MOXeT NpUBeCT K yLLep6y AN 30poBbA onepaTopa.

He fionycKaiite KOHTaKT MOCTOPOHHMX C UHCTPYMEHTOM.

YnocToepbTech, yto TPy6bl MoAauM CKaToro BO3JyXa COOTBETCTBYIOT
HYXHbIM pa3mepam.

He TAHWTe 32 TpY6Y NOAKNIOYEHHDI K MUTaHMIO MHCTPYMEHT, XpaHuTe ero
TofanbLLe 0T PEXYLUMX 1 U37YYatoLLUX TENN0 06bEKTOB.

Heobxopumo copiepXaTb WMHCTPYMeHTapuil YMCTbIM U B XopoLuem
COCTOAHMM  MONb30BAHMA, HE CHUMaiTe CPeACTBA  3alMTbl W
3ByKOMOroLLaloLLee NpUcriocobnenme.

Mocne pemoHTa WAW perucTpaumy, YAOCTOBEPbTECh, YTO Bbl yAanMAM
QnyxeBHble WA PernCTPaLIMOHHbIE KITHOYM.

Mpexzae yem oTcoeAMHUTL TPYbY CXaToro BO3AYXa, YAOCTOBEPLTECH, UTO
OH He N0/l AaBNeHueM.

TiwarenbHo NpuaepxvBaiiTec STUM npasinam.

BHUMAHUE!

Mpexae yem UCMONb30BaTb YCTAHOBOUHDIA UHCTPYMEHT, yCTaHOBUTE
3aLLWMTHYI0 JIOHHYI0 YacTb (y>Ke B MPUHAANEXHOCTAX), Kak Ha PUCYHKe
Hinxe. FAR He GepeT Ha ce6s 0TBETCTBEHHOCTb 3a YLLEP6 HaHECeHHblil
MaLLHe Uau onepaTopy, Npyu paboTe B OTCYTCTBUN JIOHHOI YacTy.
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WAEHTUOMKALUA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA

YCTaHOBOYHbIA MHCTPYMeHT Ana 3aknenok RAC 171 uaeHTuuumpyetca npu
NOMOLLY MapKVPOBKY, B KOTOPOIi YKa3bIBAETCA HAMMEHOBAHWE NPEANPUATUS
1 aApec U3roToBUTENA, NpeSHa3HaueHue annapara, Mapkuposka CE.

Mpu obpaiweHnn 3a TexHUueckoii MOAAEPXKOA BCerja YkasbiBaiite
UAEHTUOUKALMOHHbIE JaHHble annapara.

HalUMeHOBaHWe npeanpuaTuAa n
aapecusrorosutena

VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (80)
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pefHa3HayeHue
annapara

CepuiiHblit Homep

TNIABHBIE YACTU

A) Hacaaka
B) Kpennenue 6anancupa
Q) EmKocTb fins rBo3aeit
D) PbluaxoK 3aKpbITUA BLITAXKM
E) Konka taru
F) Kpbituka emkocTin ana macna
G) ToaknioueHwe oxatoro Bo3ayxa
H) Brynka ana Hacagok
1) 3alluTHas 0HHaA YacTb
L) 0TKNOHUTEND
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TEXHWYECKUE AAHHDBIE

© PA0OYEE AABMEHME ... eeereeereeeeeereereereeeseesseesaeessseeseeeneenns 6 ap
MuHUManbHbIii BHYTPEHHMI ZameTp Tpy6bl

©KaToro Bo3pyxa
Pacxoz Bo3ayxa Ha LUK ...
MakcumanbHas MougHocTb
[lnuHa xoga..

Temnepatypa uCnob30BaHMs
(pepHee KBaZPATHOE 3HAUEHNE YPABHOBELIAHHOE

Ha o6iweit yactore yckopeHua (Ac) Kotopoit

T0/ABEPXKEHDI BEPXHUE KOHEUHOCTU ... 2,2 m/s?
* JKBMBANEHTHbIV yPOBEHb UCTycKaemoro 3BykoBoro aasnexus (A)67 dBA
© JKBUBANICHTHBII YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HAYEHME 3BYKOBOrO

JABACHUA (0) 1. <130 dBC
© YMEPEHHDII YPOBEHD WYMA (A) ... 87 dBA
BO3AYLUHOE NUTAHME

Bo3pyx nutaHuA pomKeH ObiTo OUMLEH OT WHOPOAHBIX MaTepuanos
W OT BNAXHOCTM, C LENblo MpeoTBPaTUTL MPEXAEBPEMEHHDI U3HOC
ABUFAOWWMXCA YacTeil; MO3TOMY Mbl COBETyeM MOAb30BATbCA [pynnoit
Ny6pUKaTOPOB ANA CKaTOr0 BO3AYXa.

UCNO0Nb30BAHUE YCTAHOBOYHOIO UHCTPYMEHTA (pucynke f1-f2-13)

A

BHUMAHUE!!

Mepen  Hayanom  WCNOAb30BaHMA
HeobXoauMo  00A3aTeNbHO  YCTaHOBUTH
XBOCTOBMKOB 3aKnénok (C) unu ot60iiHuk (L).

MHCTPYMeHTa
NPUEMHUK

[Nina cbopku pednextopa (L) okaxwTe HecunbHoe AaBNeHMe, Kak Ha PUCYHKe
f3.

OTceyeHHbIii rBO3Ab NOCNE 3a%1Ma 3aKNeNKy, BCACbIBAETCA MHCTPYMEHTOM
W BbIMYCKAeTCA M3 3afHel ero yacTu. BcacbiBaHue NpoMCXoamuT 3a cyet
Bpawexna poiyaxka (D). bnarojapa cucTeme BcacblBaHuA TBO3AA,
3aKnenka 0CTaeTcA Ha Hacajke Aaxe HaKNMoHWB BHU3 FONOBKY MHCTPYMEHTa,
YBENMYMBAA 3HAUUTENbHbIM 06Pa30M ero NpaKTUYHOCT.

He o6s3aTenbHo AepxaTb 3aKknenky nanbuamu!

Ecnn nonb3yach emkocTbio AnA reo3peii (C), oHa 3anoiHeHa, He BKNiovaiiTe
VHCTPYMEHT, OTKAIOYTe ero T NUTaHuA, U3BNEKUTEEMKOCTb U OMyCTOLLMTe
ee (C) B cneumansHo noarotoenenHylo Tapy. HE 3ATPASHAWTE CPERY
OTCEYEHHBIMU rBO3JAMU! BcTabTe BHOBL eMKOCTb AnA rBo3zeit (C) u
MoXxeTe 06paTHO NPUCTYNUTb K paboTe.
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DONVBKA MACITA OTEOAUHAMUYECKOI CPEADI (pucytke f8)

[JlonmBka Macna AnA oneofnHaMUyeckoil Cpefibl CTaHOBUTCA HeobX0AMMOI
nocne JOArOro Nepuoa paboTbl, KOTAa HauHeTe UyBCTBOBATb YMeHbLUEHUe
X0Aa MHCTPYMEHTa.

[leiicTByiiTe, Kak onMcaHo Aanee: nocse NpekpaLLeHia paboTsl, 0TCORANHEHUA
3aKNENOYHIMKA OT WCTOYHUKA MUTAHUA U YCTAHOBKIA €T0 B FOPU3OHTA/IbHOE
nonoxexue otkpytute npobky (F) v Hacapky (A), ncnonb3ya BxopAwme B
KOMMAEKT Knioun. Mpu BbINONHEHUM onepauuy He JIoMycKaiiTe BbiTeKaHuA
macna.

Bo Bpems JaHHoro Lwara yaenaiite 0060e BHUMaHMe, uTo Obl NPeSOTBPATUTD
yTeuky macna. Bkpytute Ha mecto kpbiwkm (F) emkocts rapmotwkoit (0),
3anonHeHHylo npexzae ruppasnuyeckum maciom HLP 32 ¢St. [lepxa
WHCTPYMEHT B TOPU3OHTANbHOM MONOXEHUN, aKTUBMpYiiTe BO3AYLIHOE
NUTaHNe, HAXMITE Ha KHOMKY TATY, N03BONAA TaKUM 00pa3om UHCTPYMeEHTY
3aBepLUNTH PAf 060pOTOB, NPOJOMKAITE 3TO A0 TEX NOP NMOKA He NPEKPaTUTCA
Bbl/leNieHie BO3yLUHbIX Ny3bipeil BHYTPU eMKOCTI, 3T0 byAeT 03HayaTb, uto
LONNBKA Macna 3aBepLueHa. C MHCTPYMEHTOM B ropU30HTaNIbHOM NONOXKEHIM
OTKpYTUTe eMKOCTb rapmoLLKoii (0) 1 BHOBb 3aKpoiiTe 0TBepCTHe.

He HaXumaliTe Ha KHONKY TAFU BO BpeMsA 3TOro Wara.

3akpyTute Kpbiwuky (F).

OCTOPOXHO: cobniopaiite BbllenpuBefeHHbIe YKa3aHUA M NPOBOAMTE
LONMB MACna, NCNONb3yA 3aLUMTHbIE NEpPUaTKN 1 OUKKM UM Macky. B cnyuae
TIONIHOTO ONYCTOLIEHNA FMAPABAMYECKON Cpefibl, cobepuTe Bee 0CTaTKM Macna
B CMeunanbHo MOATOTOBAEHHDIA COCYA M OTHaiiTe ero ynoNHOMOYeHHbIM
CTPYKTypam o nepepaboTke 0TXOA0B.

BHUMAHMUE!

llepes Tem, kak OTCOBAUHATD WNAHT NOBAYN CXaToro BO3KyXa OT
3aKNENbIBAOLLEr0 anNapaTa yoe AUTbCABTOM, UTO OH HE MO JaBNeHUem!
BHUMAHMUE!

Y6egutbca B ToM, uTo Npobka MacnaHoro baka () 3aBUHuMBaeTCA ¢
ycunuem 3ataxki ot muH. 5 Hm o makc. 8 Hm.

Pekomenayetca ucnonb3o8atb Macno HLP 32 ¢St unm nogo6Hoe.

MUH. 5 Hm
MakKc. 8 Hm.
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YXO[ U CMEHA OOPMATA (pucyte f4-f5-6-17)

[lnutenbHoe  MCNONb30BaHME — MHCTDYMEHTa  MOXET — MPUBECTH K
COCKaNb3bIBAHUI0 3aKNMOB ANA TBO3AEN M3-32 HAKOMMEHUA 3aCOPAILLMX
yacTuy. B Takom cnyyae GypeT HeoOXoAMMbIM MPOUMCTUTb W (Ma3aTb
3aXMMbI, W1 B CTyYae UX U3HOCa CMEHUTb.

[llemonTupyiite BTynKy ana Hacapok (H), monb3yach 0ObIYHBIM Kiouom
Ha 27MM. 3aTem ucnonb3ya ABa Knioya 18 v 14MM AemMOHTUpYilTe Tak e
KoHyc (M), Kotopbiii copepxuT 3axumbl (N). B KOMANEKT ¢ UHCTPYMEHTOM
BXOAUT, NOMMMO Hacapok AnA 3aknenok ot FAR, pan npuHagnexHocreit
Ans npuMeHeHua 3aknenok FARBOLT, @ 4,8 — @ 6,4; ana ux UCNonb30BaHusA
HE0OXOANMO CMEHATbHACAZKN, 3aXUMbI U KOHYCA, COREPKALLEro 3axumbl.
Nina cmenbl Hacapki (A) nonb3yiitech cneLmnanbHbIM Kuom, CofiepXuMbiM
B KOMMJIEKTe C MHCTPYMEHTOM, HaKpyTUTe Ha Hee EMOHTUPOBAHYH0 HacaaKy,
4T06bI OH He NoTepAnach.

BHUMAHME! BbinonHsiite faHHble AeACTBUA C
OTKNIOYEHHBIM OT NUTAHUA UHCTPYMEHTOM.

Revisione - 11

NEPEPABOTKA 3AKJIENBIBAOLUWUE NHCTPYMEHTbI

[NinanepepaboTku3aknénbisaloLeroannaparacobnioaatb
@ NONOXeHUANHOPMbI MeCTHOr03aKkoHoAaTeNbCTBa. Mocne

TOr0, KaK annapar 6yLeT 0TCOeAMHEH 0T CUCTEMbI (XaToro
BO3AYXa, HeobX0AMMO pa3obpaTb annapat Ha OTAENbHblE
KOMMOHEHTBI 11 PaccopTpOBaTh UX B 3aBUCUMOCTH OT
Matepuana: cTanb, aNlOMUHUIA, NNacTMacca u T.n.
NepepaboTaTb yTUNbCbIPbE B COOTBETCTBUM
C HOpPMaTUBAMM JeiCTBYKLWEro MeCTHOTO
33aKOHOZaTeNbCTBA.
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PARTI DI RICAMBIO

N° | coD. |t DESCRIZIONE KIT N° | coD. |t DESCRIZIONE
01 | 717004 | 1 | Ugello per rivetto g 4,8 Cu / Acc. 73 | 711252 | 1 | Tube g 8x7

02 | 713253 | 1 | Cannotto porta ugello 74 | 713245 | 1 | Raccordo guida stelo

03 | 711337 | 1 | Guarnizione OR 2-021 75 | 711339 | 1 | Guarnizione OR 2-129

04 | 710562 | 1 | Cono porta morsetti 76 | 713246 | 1 | Ammortizzatore

05 |71345507| 3 | Morsetti alta prestazione 77 | 713243 | 1 | Stelo

06 | 711270 | 1 | Apri morsetti 78 | 713244 | 1 | Rondella pistone

07 | 710853 | 1 | Molla 79 | 721226 | 1 | Pistone i

08 | 711336 | 4 | Guarnizione OR 2-114 80 | 711340 | 1 | Guarnizione OR 2-343

09A | 713254 | 1 | Porta cono A 81 | 710596 | 1 | Vite M10x1

10A | 713249 | 1 | Cannotto A 82 | 711386 | 1 | Guarnizione OR 2-45

11 | 713255 | 1 | Raccordo anteriore 83 | 711255 | 1 | Fondello

12 | 711722 | 1 | Guarnizione B-094063/B/NEI 84 | 711225 | 1 | Coperchio cilindro

13 | 713272 | 2 | Guarnizione OR 2-125 85 | 711737 | 1 | Fondello di protezione

14 | 713278 | 3 | Guarnizione OR 2-122 86 | 711092 | 1 | Chiave a brugola 5 mm

15 | 713277 | 1 | Anello Parbak 8-122 87 | 721387 | 1 | Contenitore olio

16 | 713276 | 1 | Guarnizione TSE-134094 88 | 713391 | 1 | Chiave piana

17 | 713258 | 1 | Anello anti estrusione 89 | 717005 | 1 | Ugello per rivetto 86 /6,4

18 | 713251 | 1 | Pistone oleodinami 90 | 717007 | 1 | Ugello per rivetto o 7,8

19 | 713273 | 2 | Guarnizione OR 17,5x1,5 91 717018 | 1 | Ugello per rivetto g 4,8

20 | 713274 | 2 | Guarnizione OR8x1,5 92 | 717019 | 1 | Ugello per rivetto g 6,4

21 713247 | 1 | Bussola 93 | 717015 | 1 | Ugello per rivetto Farbolt g 6,4
22 | 711821 | 1 | Anello Seeger JV 20 94 | 717016 | 1 | Ugello per rivetto Farbolt g 4,8
23 | 713275 | 1 | Guarnizione OR 2-122 95 | 713213 | 3 | Morsetti per Farbolt

24 | 723269 | 1 | Cilindro ol i 96 | 711356 | 1 | Cono p.ta morsetti per Farbolt
25 [711346119 | 1 | Gancio bilanciatore 97 | 711370 | 1 uscita

26 | 710350 | 2 | Guarnizione OR 2-109 98 [71345212 | 1 € chiodi

27 | 713250 | 1 | Raccordo posteriore

28 | 711273 | 1 | Raccordo

29A 71346130 | 1 | Anello A

33B | 710819 | 1 | Contenitore chiodi B

34B| 711136 | 1 | C gli aria B KIT

35 | 713282 | 1 | Guarnizione TSE 16 x 23 x 6

36 | 713281 | 1 | Guarnizione TTS 16 x 23 x5,8 /L

37 | 710367 | 2 | Guarnizione OR 2-008 N° | coD. | a DESCRIZIONE
38 | 711234 | 1 | Rullinog2x11,8 KITA| 743254 Kit porta cono

39 | 721275 | 1 | Corpo valvolina lunga 9A | 713254 | 1 | Porta cono

40 | 710918 | 2 | Guarnizione OR 2-005 10A | 713249 | 1 | Cannotto espulsione

41 | 711254 | 1 | Pistoncino valvola 29A 71346130 | 1 | Anello

42 | 711338 | 1 | Guarnizione OR 2-003

43 | 711261 | 1 | Levetta apertura aspirazione KITB| 740819 Kit contenitore chiodi

44 | 710824 | 1 | Pulsante 338 | 710819 | 1 | Contenitore chiodi

45 | 710919 | 1 | Guarnizione OR 2-004 34B| 711136 | 1 [ Convogliatore aria

46 | 711253 | 1 | Pi ino valvola

47C | 712145 | 1 | Dado M3 UNI 5587 C KITC| 742144 Kit vite M3

48C | 712144 | 1 | Vite TCCE M3 x 20 UNI 5931 c 47C | 712145 | 5 | Dado M3 UNI 5587-68

49 | 710906 | 1 | F ermetica 400-020-4490 48C | 712144 | 5 | Vite TCE M3 x 20 UNI 5931

50 | 710839 | 1 | Tappo serbatoio olio

51 | 711259 | 1 | Tappo di servizio KITD| 740840 Kit distanziale valvola

52 | M2117 | 1 arresto molla 53D | 710840 | 1 | Distanziale valvola
53D | 710840 | 1 | Distanziale valvola D 54D | 710823 | 3 | Gabbia
54D | 710823 | 3 | Gabhia D 55D | 710921 | 3 | Guarnizione OR 2-115
55D | 710921 | 3 | Guarnizione OR 2-115 D 56D | 711158 | 1 | Molla
56D | 711158 | 1 | Molla D

57 | 710841 | 1 | Spol

58 | 710916 | 1 | Guarnizione OR 2-015

59 | 710528 | 1 | Guarnizione OR 008

60 | 710822 | 1 | Pistoncino valvola

61 | 710258 | 1 | Guarnizione OR 5-612

62 | 710905 | 1 | Anello Seeger 11 UNI 7437

63 | 710922 | 2 | Guarnizione OR 018

64 | 712268 | 1 | Tappo guida molla

65 | 710402 | 1 | Anello Seeger 22 UNI 7437

66 | 712282 | 1 | Ranella di sicurezza g 12,7

67 | 710909 | 1 | Raccordo 2023-1/4"-1/4"

68 | 711304 | 1 | Silenziatore 1/4"

69 | 711305 | 1 | Raccordo 1631-01 - 1/4"

70 | 712162 | 1 | Protezione esterna silenziatore - o i - -
7 712133 | 1 | Raccordo girevole KIT Indlpa cht_’. |_I par_ll_r:ulare v_lgne_ venduto in Kit composti da
72 721224 | 1 | Corpo rivettatrice particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. | CODE |Q.y DESCRIPTION KT No. | CODE |Q.y DESCRIPTION
01 | 717004 | 1 | Nozzle for rivet g 4,8 Cu / Steel 73 | 711252 | 1 | Tube g 8x7
02 | 713253 | 1 | Sleeve carrying nozzle 74 | 713245 | 1 | Rod guide
03 | 711337 | 1 | Gasket OR 2-021 75 | 711339 | 1 | Gasket OR 2-129
04 | 710562 | 1 | Clamps holding cone 76 | 713246 | 1 | Shock absorber
05 |71345507| 3 | High-performance clamps 77 | 713243 | 1 | Rod
06 | 711270 | 1 | Clamps opener 78 | 713244 | 1 | Washer
07 | 710853 | 1 | Springs 79 | 721226 | 1 | F ic piston
08 | 711336 | 4 | Gasket OR 2-114 80 | 711340 | 1 | Gasket OR 2-343
09A | 713254 | 1 | Cone holder A 81 | 710596 | 1 | Screw TEM10x 17
10A | 713249 | 1 | Expeller sleeve A 82 | 711386 | 1 | Gasket OR 2-045
11 | 713255 | 1 | Front 83 | 711255 | 1 | Bottom plate
12 | 711722 | 1 | Gasket B-094063-B / NEI 84 | 711225 | 1 | Cylinder cover
13 | 713272 | 2 | Gasket OR 2-125 85 | 711737 | 1 | Pr ion bottom
14 | 713278 | 3 | Gasket OR 2-122 86 | 711092 | 1 | Wrench 5 mm
15 | 713277 | 1 | Ring Parbak 8-122 87 | 721387 | 1 | Oil container
16 | 713276 | 1 | Gasket TSE-134094 88 | 713391 | 1 | Flat key 12 mm
17 | 713258 | 1 | Anti-extrusion ring 89 | 717005 | 1 | Nozzle for rivet g 6 /6,4
18 | 713251 | 1 | Oil-dynamic piston 90 | 717007 | 1 | Nozzle for rivet § 7,8
19 | 713273 | 2 | Gasket OR17,5x1,5 91 | 717018 | 1 | Nozzle for rivet g 4,8
20 | 713274 | 2 | GasketOR8x1,5 92 | 717019 | 1 | Nozzle for rivet g 6,4
21 | 713247 | 1 | Bush 93 | 717015 | 1 | Nozzle for rivet Farbolt g 6,4
22 | 711821 | 1 | Seegerring JV 20 94 | 717016 | 1 | Nozzle for rivet Farbolt g 4,8
23 | 713275 | 1 | Gasket OR 2-122 95 | 713213 | 3 | Clamps for Farbolt
24 | 723269 | 1 | Oil-dynamic cylinder 96 | 711356 | 1 | Cone holding clmaps for Farbolt
25 [71346119 | 1 hook 97 | 711370 | 1 | Out put
26 | 710350 | 2 | Gasket OR 2-109 98 [71345212 | 1 | Nails baffle
27 | 713250 | 1 | Back
28 | 11273 | 1 | G i
29A [71346130 | 1 | Ring A
33B | 710819 | 1 | Nails B
34B | 711136 | 1 | Air y B KIT
35 | 713282 | 1 | Gasket TSE16x23 x 6
36 | 713281 | 1 | Gasket TTS 16 x23 x 5,8 /L
37 | 710367 | 2 | Gasket OR 2-008 No. | CODE |Q.y DESCRIPTION
38 | 711234 | 1 |Ping2x11,8 KITA| 743254 Cone holder kit
39 | 721275 | 1 | Long valve body 09A | 713254 | 1 | Cone holder
40 | 710918 | 2 | Gasket OR 2-005 10A | 713249 | 1 | Expeller sleeve
M 711254 | 1 | Valve piston 29A [71346130 | 1 | Ring
42 | 711338 | 1 | Gasket OR 2-003
43 | 711261 | 1 | Leve for inlet openi KITB| 740819 Nails iner kit
44 | 710824 | 1 | Push button 338 | 710819 | 1 | Nails container
45 | 710919 | 1 | Gasket OR 2-004 34B | 711136 | 1 | Air conveyor
46 | 711253 | 1 | Valve piston
47C | 712145 | 1 | Nut M 3 UNI 5587 c KITC| 742148 Screw M 3 kit
48C | 712144 | 1 | Screw TCCE M3 x 20 UNI 5931 c 47C | 712145 | 5 | NutM 3 UNI 5587
49 | 710906 | 1 | Washer 400-020-4490 48C | 712144 | 5 | Screw TCCE M3 x 20 UNI 5931
50 | 710839 | 1 | Oil tank plug
51 | 711259 | 1 | Service plug KITD| 740840 Valve spacer kit
52 | 712117 | 1 | Washer 53D | 710840 | 1 | Valve spacer
53D | 710840 | 1 | Valve spacer D 54D | 710823 | 3 | Cage
54D | 710823 | 3 | Cage D 55D | 710921 | 3 | Gasket OR 2-115
55D | 710921 | 3 | Gasket OR 2-115 D 56D | 711158 | 1 | Spring
56D | 711158 | 1 | Spring D
57 | 710841 | 1 | Coil
58 | 710916 | 1 | Gasket OR 2-015
59 | 710528 | 1 | Gasket OR 008
60 | 710822 | 1 | Valve piston
61 | 710258 | 1 | Gasket OR 5-612
62 | 710905 | 1 | Seeger ring 11 UNI 7437
63 | 710922 | 2 | Gasket OR 018
64 | 712268 | 1 | Spring guide plug
65 | 710402 | 1 | Seeger ring 22 UNI 7437
66 | 712282 | 1 | Safety washer g 12,7
67 | 710909 | 1 | C 2023 - 1/4"-1/8"
68 | 711304 | 1 | Silencer 1/4"
69 | 711305 | 1 1631-01 - 1/4"
70 | 712162 | 1 | Outside silencer p. i - - - - i
7 712133 | 1 | Rotating KIT It |nd|_ca:1g?'thal‘the pal':‘t'ls sold in kits consisting of different
72 | 721224 | 1 | Riveting tool body parts In different quanilties.
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PIECES DETACHEES
N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE |Q.té DESCRIPTION
01 | 717004 | 1 | Buse pour rivets g 4,8 Cu / Acier 73 | 711252 | 1 | Tuyaug8x7
02 | 713253 | 1 | Tube porte buse 74 | 713245 | 1 | Raccord guide tige
03 | 711337 | 1 | Garniture OR 2-021 75 | 711339 | 1 | Garniture OR 2-129
04 | 710562 | 1 | Cdne porte-mors 76 | 713246 | 1 | Ammortisseur
05 |71345507| 3 | Mors haute rési 77 | 713243 | 1 | Tige
06 | 711270 | 1 | Ouvre-mors 78 | 713244 | 1 | Rondell
07 | 710853 | 1 | Ressort 79 | 721226 | 1 | Piston
08 | 711336 | 4 | Garniture OR 2-114 80 | 711340 | 1 | Garniture OR 2-343
09A | 713254 | 1 | Porte-cdne A 81 | 710596 | 1 | Vis TEM10x 17
10A | 713249 | 1 | Tube ejecteur A 82 | 711386 | 1 | Garniture OR 2-045
11 | 713255 | 1 | Raccord anterieur 83 | 711255 | 1 | Culot
12 | 711722 | 1 | Garniture B-094063-B / NEI 84 | 711225 | 1 | Couvercle cylindre
13 | 713272 | 2 | Garniture OR 2-125 85 | 711737 | 1 | Culot de p
14 | 713278 | 3 | Garniture OR 2-122 86 | 711092 | 1 | Clé 5 mm
15 | 713277 | 1 | Bague Parbak 8-122 87 | 721387 | 1 | Container d’huile
16 | 713276 | 1 | Garniture TSE-134094 88 | 713391 | 1 | CIé plate 12 mm
17 | 713258 | 1 | Bague anti i 89 | 717005 | 1 | Buse pourrivets g 6 /6,4
18 | 713251 | 1 | Piston oléody i 90 | 717007 | 1 | Buse pour rivets g 7,8
19 | 713273 | 2 | Garniture OR 17,5 x 1,5 91 717018 | 1 | Buse pour rivets g 4,8
20 | 713274 | 2 | Garniture OR8x 1,5 92 | 717019 | 1 | Buse pour rivets g 6,4
21 713247 | 1 | Douille 93 | 717015 | 1 | Buse pour rivets Farbolt g 6,4
22 | 711821 | 1 | Bague seeger JV 20 94 | 717016 | 1 | Buse pour rivets Farbolt g 4,8
23 | 713275 | 1 | Garniture OR 2-122 95 | 713213 | 3 | Mors pour Farholt
24 | 723269 | 1 | Cylindre oléohy ig 96 | 711356 | 1 | Cdne porte mors pour Farholt
25 [711346119 | 1 | Crochet équilibreur 97 | 711370 | 1 sortie
26 | 710350 | 2 | Garniture OR 2-109 98 [71345212 | 1 | Déflecteur clous
27 | 713250 | 1 | Raccord postérieur
28 | 711273 | 1 | Raccord
29A 71346130 | 1 | Bague A
33B | 710819 | 1 | ( clous B
34B | 711136 | 1 | C yeur air B KIT
35 | 713282 | 1 | Garniture TSE 16 x 23 x 6
36 | 713281 | 1 | Garniture TTS 16 x23x5,8 /L R
37 | 710367 | 2 | Garniture OR 2-008 N° | CODE 0t DESCRIPTION
38 | 711234 | 1 | Molette s 2x 11,8 KITA| 743254 Kit porte-cone
39 | 721275 | 1 | Corps long 09A | 713254 | 1 | Porte-cone
40 | 710918 | 2 | Garniture OR 2-005 10A | 713249 | 1 | Tube ejecteur
41 | 711254 | 1 | Piston soupap 29A [71346130 | 1 | Bague
42 | 711338 | 1 | Garniture OR 2-003
43 | 711261 | 1 | Levier ouverture aspi KITB| 740819 Kit clous
44 | 710824 | 1 | Poussoir 338 | 710819 | 1 | Conteneur clous
45 | 710919 | 1 | Garniture OR 2-004 34B | 711136 | 1 | Convoyeur air
46 | 711253 | 1 | Piston
47C | 712145 | 1 | Ecrou M 3 UNI 5587 C KITC| 742144 Kit vis M 3
48C | 712144 | 1 | Vis TCCE M3 x 20 UNI 5931 c 47C | 712145 | 1 | Ecrou M 3 UNI 5587
49 | 710906 | 1 | F 400-020-4490 48C | 712144 | 1 | Vis TCCE M3 x 20 UNI 5931
50 | 710839 | 1 réservoir d’huile
51 | 711259 | 1 de service KITD| 740840 Kit pap
52 | M2117 | 1 53D | 710840 | 1 | Entretoise soupape
53D | 710840 | 1 | Entretoise soupap D 54D | 710823 | 3 | Cage
54D | 710823 | 3 | Cage D 55D | 710921 | 3 | Garniture OR 2-115
55D | 710921 | 3 | Garniture OR 2-115 D 56D | 711158 | 1 | Ressort
56D | 711158 | 1 | Ressort D
57 | 710841 | 1 | Bohine
58 | 710916 | 1 | Garniture OR 2-015
59 | 710528 | 1 | Garniture OR 008
60 | 710822 | 1 | Piston soupap
61 | 710258 | 1 | Garniture OR 5-612
62 | 710905 | 1 | Bague seeger 11 UNI 7437
63 | 710922 | 2 | Garniture OR 018
64 | 712268 | 1 guide ressort
65 | 710402 | 1 | Bague seeger 22 UNI 7437
66 | 712282 | 1 de sécurité g 12,7
67 | 710909 | 1 | Raccord 2023 - 1/4"- 1/4"
68 | 711304 | 1 | Silencieur 1/4"
69 | 711305 | 1 | Raccord 1631-01 - 1/4"
0L naezi1 b lon extérieure si Indique que la piece est vendue dans des KITS composés de
ndique qu 1€ St vi U ns m !
;; ;;5;32 : gsfggtd KIT dive‘:sesqpiécesp dans des quantités différentes. '
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ERSATZTEILE
Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG
01 | 717004 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 Cu / Stahl 73 | 711252 | 1 | Rohrg 8x7
02 | 713253 | 1 | Diisentrager 74 | 713245 | 1 | Fiihrung Schaftanschlussstiick
03 | 711337 | 1 g OR 2-021 75 | 711339 | 1 g OR 2-129
04 | 710562 | 1 kegel 76 | 713246 | 1 | St
05 |71345507| 3 77 | 713243 | 1 | Schaft
06 | 711270 | 1 | § backendffner 78 | 713244 | 1 | Unterl heib
07 | 710853 | 1 | Feder 79 | 721226 | 1 | F i Kolben
08 | 711336 | 4 | Dichtung OR 2-114 80 | 711340 | 1 | Dichtung OR 2-343
09A | 713254 | 1 | K A 81 | 71059 | 1 TEM10x17
10A | 713249 | 1 | Auswerferrohr A 82 | 711386 | 1 g OR 2-045
11 | 713255 | 1 | Vorderes Anschlussstiick 83 | 711255 | 1 i
12 | 711722 | 1 g B-094063-B / NEI 84 | 711225 | 1 | Zylinderdekel
13 | 713272 | 2 g OR 2-125 85 | 711737 | 1 | Bod heib
14 | 713278 | 3 g OR 2-122 86 | 711092 | 1 | Schliissel 5 mm
15 | 713277 | 1 | Ring Parbak 8-122 87 | 721387 | 1 | Ol Flasche
16 | 713276 | 1 g TSE-134094 88 | 713391 | 1 | Schliissel 12 mm
17 | 713258 | 1 | Ring Antiextrusion 89 | 717005 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 6 / 6,4
18 | 713251 | 1 | Oldynamischer Kolben 90 | 717007 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 7,8
19 | 713273 | 2 g O0R17,5x1,5 91 | 717018 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8
20 | 713274 | 2 gOR8x1,5 92 | 717019 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 6,4
21 | 713247 | 1 | Hiilse 93 | 717015 | 1 | Mundstiick fiir Nieten Farbolt g 6,4
22 | 711821 | 1 | Seeger-Ring JV 20 94 | 717016 | 1 | Mundstiick fiir Nieten Farbolt g 4,8
23 | 713275 | 1 | Dichtung OR 2-122 95 | 713213 | 3 | § backen fiir Farbolt
24 | 723269 | 1 | Hy i Zylinder 96 | 711356 | 1 kegel Farbolt
25 [711346119 | 1 | Ausgleichshaken 97 | 711370 | 1 | Austrittanschlussstiick
26 | 710350 | 2 i g OR 2-109 98 [71345212 | 1 fiir Nagel
27 | 713250 | 1 | Hi tiick
28 | 711273 | 1 | Behilt hlusstiick
29A 71346130 | 1 | Ring A
33B | 710819 | 1 | Behlter fiir Nagel B
34B | 711136 | 1 | Lt y B
35 | 713282 | 1 g TSE16x23x 6 KIT
gs ;}:gg; ; : &3212;823 B Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG
38 | 711234 | 1 | Bolzeng2x11,8 KITA| 743254 Kit kegelhal
39 | 721275 | 1 | Kirper lang kleines Ventil 09A | 713254 | 1 | Kegelhalter
40 | 710018 | 2 g OR 2-005 10A | 713249 | 1 | Auswerferrohr
M 711254 | 1 | Kleiner Ventilkolben 29A [71346130 | 1 [ Ring
42 | 711338 | 1 g OR 2-003
43 | 711261 | 1 | Hebel fiir EinlaBffnung KITB| 740819 Kit bendlter fiir nagel
44 | 710824 | 1 338 | 710819 | 1 | Behalter fiir Nagel
45 | 710919 | 1 g OR 2-004 34| 711136 | 1 [ Luftconveyor
46 | 711253 | 1 | Kleiner Ventilkolben
47C | 712145 | 1 | Mutter M 3 UNI 5587 C KITC| 742144 Kit schraube M 3
48C | 712144 | 1 TCCE M3 x 20 UNI 5931 c 47C | 712145 | 1 | Mutter M 3 UNI 5587
49 | 710906 | 1 | Unter 400-020-4490 48C | 712144 | 1 | Schraube TCCE M3 x 20 UNI 5931
50 | 710839 | 1 | Stopsel Olbehdlter
51 | 711259 | 1 | Dienststi KITD| 740840 Kit di fick Ventil
52 | 712117 | 1 | Unter i 53D | 710840 | 1 | Distanzstiick Ventil
53D | 710840 | 1 tiick Ventil D 54D | 710823 | 3 | Kafig
54D | 710823 | 3 | Kifig D 55D | 710921 | 3 | Dichtung OR 2-115
55D | 710921 | 3 | Dichtung OR 2-115 D 56D | 711158 | 1 | Feder
56D | 711158 | 1 | Feder D
57 | 710841 | 1 | Ziinder
58 | 710916 | 1 [ Dichtung OR 2-015
59 | 710528 | 1 g OR 008
60 | 710822 | 1 | Kleiner Ventilkolben
61 | 710258 | 1 g OR 5-612
62 | 710905 | 1 | Seeger-Ring 11 UNI 7437
63 | 710922 | 2 i g OR 018
64 | 712268 | 1 | Federfiihrung
65 | 710402 | 1 | Seeger-Ring 22 UNI 7437
66 | 712282 | 1 | Sicherhei ibe 12,7
67 | 710909 | 1 tiick 2023 - 1/4"- 1/4"
68 | 711304 | 1 | Schalldampfer 1/4"
69 | 711305 | 1 tiick 1631-01 - 1/4"
10 | 712162 | 1 | AuBensohalldampfersch Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedene
i I S rt gl s rlell | von verschil nen
.7,; ;;5;22 : ::::Inl::;iflinenkﬁrper tiick KIT Teilen in unlegrsvhiedlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO
N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION
01 | 717004 | 1 | Boquilla para remache g 4,8 Cu / Acero 73 | 711252 | 1 | Tubog8x7
02 | 713253 | 1 | Manguito portaboquilla 74 | 713245 | 1 guia vastago
03 | 711337 | 1 | Junto OR 2-021 75 | 711339 | 1 | Junto OR 2-129
04 | 710562 | 1 | Cono portamordazas 76 | 713246 | 1 | Amorti
05 |71345507| 3 | Mordazas alto rendimiento 77 | 713243 | 1 | Vastago
06 | 711270 | 1 | Abre mordazas 78 | 713244 | 1 | Arandela
07 | 710853 | 1 | Muelle 79 | 721226 | 1 | Piston
08 | 711336 | 4 | Junto OR 2-114 80 | 711340 | 1 | Junto OR 2-343
09A | 713254 | 1 | Portacono A 81 | 710596 | 1 | Tornillo TEM10 x 17
10A | 713249 | 1 | Manguito de Isi A 82 | 711386 | 1 | Junto OR 2-045
11 | 713255 | 1 | E anterior 83 | 711255 | 1 | Goma
12 | 711722 | 1 | Junto B-094063-B / NEI 84 | 711225 | 1 | Tapon cilindro
13 | 713272 | 2 | Junto OR 2-125 85 | 711737 | 1 | Gomap
14 | 713278 | 3 | Junto OR 2-122 86 | 711092 | 1 | Llave tubolar 5 mm
15 | 713277 | 1 | Anillo Parbak 8-122 87 | 721387 | 1 | ( dor aceite
16 | 713276 | 1 | Junto TSE-134094 88 | 713391 | 1 | Llave plana 12 mm
17 | 713258 | 1 | Anillo anti 89 | 717005 | 1 | Boquilla para remache g 6 / 6,4
18 | 713251 | 1 | Piston oleodi 90 | 717007 | 1 | Boquilla para remache 9.7,8
19 | 713273 | 2 | Junto OR17,5x1,5 91 717018 | 1 | Boquilla para remache g 4,8
20 | 713274 | 2 | Junto OR8x1,5 92 | 717019 | 1 | Boquilla para remache g 6,4
21 713247 | 1 | Casquillo 93 | 717015 | 1 | Boquilla para Farbolt g 6,4
22 | 711821 | 1 | Anillo Seeger JV 20 94 | 717016 | 1 | Boquilla para Farbolt g 4,8
23 | 713275 | 1 | Junto OR 2-122 95 | 713213 | 3 | Mord para Farbolt
24 | 723269 | 1 | Cilindro ol 96 | 711356 | 1 | Cono portamordazas para Farholt
25 71346119 | 1 | Gancho balancin 97 | 711370 | 1 p salida
26 | 710350 | 2 | Junto OR 2-109 98 [71345212 | 1 clavos
27 | 713250 | 1 trasero
28 | 711273 | 1 | Empal d
29A 71346130 | 1 | Anillo A
33B | 710819 | 1 | ( dor clavos B
34B | 711136 | 1 | Ei aire B
35 | 713282 | 1 | Junto TSE 16 x 23 x 6 KIT
36 | 713281 | 1 | Junto TTS 16 x23x 5,8 /L
37 | 710367 | 2 | Junto OR 2-008 . .
38 711234 | 1 | Pivote g 2x11,8 N CODIGO |C.dad DESCRIPCION
39 | 721275 | 1 | Cuerpo valvulita larga KITA| 743254 Kit porta cono
40 | 710918 | 2 | Junto OR 2-005 09A | 713254 | 1 | Portacono
41 | 711254 | 1 | Pistoncito valvula 10A | 713249 | 1 | Manguito de expulsion
42 | 711338 | 1 | Junto OR 2-003 20A 71346130 | 1 | Anillo
43 | 711261 | 1 | Palanca de apertura aspiracion
44 | 710824 | 1 | Pulsador/Interruptor KITB| 740819 Kit clavos
45 | 710919 | 1 | Junto OR 2-004 33B | 710819 | 1 | Contenedor clavos
46 | 711253 | 1 | Pistoncito valvula 34B| 711136 | 1 | Encanalador aire
47C | 712145 | 1 | Tuerca M 3 UNI 5587 C
48C | 712144 | 1 | Tornillo TCCE M3 x 20 UNI 5931 c KITC| 742144 Kit tornillo M 3
49 | 710906 | 1 | Arandela 400-020-4490 47C | 712145 | 1 | Tuerca M 3 UNI 5587
50 | 710839 | 1 | Tapdn dep aceite 48C | 712144 | 1 | Tornillo TCCE M3 x 20 UNI 5931
51 711259 | 1 | Tapon de servicio
52 | 712117 | 1 | Arandela KITD| 740840 Kit distanciador valvula
53D | 710840 | 1 | D dor valvula D 53D | 710840 | 1 | Distanciador valvula
54D | 710823 | 3 | Jaula D 54D | 710823 | 3 | Jaula
55D | 710921 | 3 | Junto OR 2-115 D 55D | 710921 | 3 | Junto OR 2-115
56D | 711158 | 1 | Muelle D 56D | 711158 | 1 | Muelle
57 | 710841 | 1 | Bohina
58 | 710916 | 1 | Junto OR 2-015
59 | 710528 | 1 | Junto OR 008
60 | 710822 | 1 | Pistoncito valvula
61 | 710258 | 1 | Junto OR 5-612
62 | 710905 | 1 | Anillo Seeger 11 UNI 7437
63 | 710922 | 2 | Junto OR 018
64 | 712268 | 1 | Tapdn guia muelle
65 | 710402 | 1 | Anillo Seeger 22 UNI 7437
66 | 712282 | 1 | Arandela de seguridad g 12,7
67 | 710909 | 1 | Empalme 2023 - 1/4"- 1/4"
68 | 711304 | 1 | Sil 14"
69 | 711305 | 1 1631-01 - 1/4"
0 nzie2 11 b fn externa silenciad Indica que la pieza se vende en juegos formados por piezas
i n ndi U 18Z: ven n jul I S por piez
11| Emealme ghalor_ KIT | disias oncanidades it .
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CZESCI ZAMIENNE
Numer | Kod. llosdi OPIS KIT Numer | Kod. llosdi OPIS
01 717004 | 1 | Dyszado nitu 4,8 Cu/stal 73 | 711252 | 1 | Rurag8x7
02 | 713253 | 1 | Tulejanosna dyszy 74 | 713245 | 1 | Haczkap trzon
03 | 711337 | 1 | Uszczelka OR2-021 75 | 711339 | 1 | Uszzelka OR2-129
04 | 710562 | 1 | Stozek obsadowy szczeki 76 | 713246 | 1 | Amortyzator
05 |71345507 | 3 | Szczeki wysokiej jakosci 77 | 713243 | 1 | Trzon
06 | 711270 | 1 | R szazek 78 | 713244 | 1 | Podktadk
07 | 710853 | 1 | Sprezyna 79 | 721226 | 1 | Ttok
08 | 711336 | 4 | Uszczelka OR2-114 80 | 711340 | 1 | Uszczelka OR2-343
09A | 713254 | 1 | Obsadastozka A 81 | 710596 | 1 | $SrubaTEM10x17
10A | 713249 | 1 | Tulejka wyrzutu gwozdzia A 82 | 711386 | 1 | Uszczelka OR2-045
11 | 713255 | 1 | Zlaczka przednia 83 | 711255 | 1 | Denko
12 | 711722 | 1 | Uszczelka B-094063-B/ NEI 84 | 711225 | 1 | Pokrywa cylindra
13 | 713272 | 2 O0R2-125 85 | 711737 | 1 | Denkooch
14 | 713278 | 3 | Uszczelka OR2-122 86 | 711092 | 1 | Kluczimbusowy5mm
15 | 713277 | 1 | Piericien Parbak 8-122 87 | 721387 | 1 | Pojemnik oleju
16 | 713276 | 1 | Uszczelka TSE-134094 88 | 713391 | 1 | Klucz ptaski 12 mm
17 | 713258 | 1 | Piericieri p yjl 89 | 717005 | 1 | Dyszadonitup6/6,4
18 | 713251 | 1 | Tiok oleod 90 | 717007 | 1 | Dyszadonitue7,8
19 | 713273 | 2 | UszczelkaOR17,5x1,5 91 717018 | 1 | Dyszadonitug4,8
20 | 713274 | 2 | UszczelkaOR8x 1,5 92 | 717019 | 1 | Dyszadonitug6,4
21 | 713247 | 1 | Tulejka 93 | 717015 | 1 | Dyszado nitu Farbolt ¢ 6,4
22 | 711821 | 1 | Piericien Seeger JV 20 94 | 717016 | 1 | Dyszado nitu Farbolt 4,8
23 | 713275 | 1 OR2-122 95 | 713213 | 3 | Szczekido nitéw Farbolt
24 | 723269 | 1 | (ylindra hydrauliczn 96 | 711356 | 1 | Ostona szczeki do nitow Farbolt
25 [71346119 | 1 | Hak 97 | 711370 | 1 | zkawyjcia
26 | 710350 | 2 | Uszczelka OR2-109 98 [71345212 | 1 | Deflektor gwozdzi
27 | 713250 | 1 | Kréciectylny
28 | 711273 | 1 | Hazka ik
29A 71346130 | 1 | Pierscien A
33B | 710819 | 1 | Pojemnikna g B
34B | 711136 | 1 | Przesylaczp B
35 | 713282 | 1 | UszczelkaTSE16x23x6 KIT
36 713281 | 1 lkaTTS 16x23x5,8/L
37 | 710367 | 2 | Uszczelka OR 2-008 B
38 | 711234 | 1 | Waleczekg2x11,8 Numer | Kod. - loid opis
39 | 721275 | 1 | Korpus zaworku diugiego KITA | 743254 Zestaw obsady stozka
40 | 710918 | 2 | Uszczelka OR 2-005 09A 713254 | 1 | Obsada stozka
4 | 711254 | 1 | Tloczek zaworu 10A 713249 | 1 | Tulejka wyrzutu qwozdzia
42 | 711338 | 1 | Uszczelka OR2-003 290 | 71346130 | 1 | Pierscien
43 | 711261 | 1 | Diwignia otwracia zasysu
44 | 710824 | 1 | Praycisk KITB | 740819 Zestaw pojemnika na gwozd:
45 | 710919 | 1 | Uszczelka OR2-004 338 | 710819 | 1 | Pojemnikna gwoidzie
46 | 711253 | 1 | Tloczek zaworu 348 711136 | 1 | Przesylacz powietrza
47C | 712145 | 1 | Nakretka M 3 UNI 5587 C
48C | 712144 | 1 | SrubaTCCE M3 x 20 UNI 5931 C KITC | 742144 Zestaw sruby M3
49 | 710906 | 1 |° 400-020-4490 47C 712145 | 1 | Nakretka M3 UNI 5587
50 | 710839 | 1 | Korekzbiomika oleju 48¢ 712144 | 1 | SrubaTCCE M3 x 20 UNI 5931
51 | 711259 | 1 | Korek serwisowy
52 | 712117 | 1 | KITD | 740840 Zestaw przektadka zaworu
53D | 710840 | 1 | Przektadkazaworu D 53D 710840 | 1 | Przektadka zaworu
54D | 710823 | 3 | Koszyczek D 54D | 710823 | 3 | Koszyczek
55D | 710921 | 3 | Uszczelka OR2-115 D 550 | 710921 | 3 | Uszczelka OR2-115
56D | 711158 | 1 | Sprezyna D 560 | 711158 | 1 | Sprezyna
57 | 710841 | 1 | Cewka
58 710916 | 1 OR2-015
59 | 710528 | 1 | Uszczelka OR 008
60 | 710822 | 1 | Tloczekzaworu
61 | 710258 | 1 | Uszczelka OR5-612
62 | 710905 | 1 | Pierscien Seeger 11 UNI 7437
63 | 710922 | 2 | Uszczelka OR018
64 | 712268 | 1 | Korekp y sprezyny
65 | 710402 | 1 | Piericien Seeger 22 UNI 7437
66 | 712282 | 1 | F i 812,7
67 710909 | 1 | Ztacze 2023-1/4"-1/4"
68 | 711304 | 1 | Thumik 1/4”
69 | 711305 | 1 | Ziacze 1631-01-1/4"
70 | 712162 | 1 | Zewn.Ostona thumika
7 712133 | 1 | Zhaaka K IT Wska.z.uje i% dana (Iesfjes( sprzedawana w zestawie skladajacym sie z réznych
7 721224 | 1 | Korpus nitownicy czesci i wréznych ilosciach.
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RETANIN
wowep | kop [T ONUCAHHE KIT womep | kon [T OMUCAHHE
01 717004 | 1 | Hacapka ans3aknénok guamerpom 4,8 Meap / Cranb 73 | 711252 | 1 | Tpy6as8x7
02 | 713253 | 1 | Narpon 74 | 713245 | 1 | Outunr CTepKHA
03 | 711337 | 1 Konbuo OR 2-021 75 | 711339 | 1 Konbuo OR 2-129
04 | 710562 | 1 | Konycana 76 | 713246 | 1 P p
05 |71345507 | 3 | Kynauku 77 | 713243 | 1 | Crepxenn
06 | 711270 | 1 | PacnopHas BTynKa 78 | 713244 | 1 | Wai6a
07 | 710853 | 1 79 | 721226 | 1 i
08 | 711336 | 4 Konbio OR 2-114 80 | 711340 | 1 Konbio OR 2-343
09A | 713254 | 1 p naTpoHa A 81 | 710596 | 1 | BuuTTEM10x17
10A | 713249 | 1 | Brynka A 82 711386 | 1 Konbio OR 2-045
11 | 713255 | 1 | Front dutuur 83 | 711255 | 1 | 3awura
12 711722 | 1 Konbuyo B-094063-B / NEI 84 | 711225 | 1 | Kpbiwka
13 | 713272 | 2 Konbuo OR 2-125 85 | 711737 | 1 aHMwe
14 | 713278 | 3 Konbuo OR 2-122 86 | 711092 | 1 | Wecturp i KoY 5 mm
15 | 713277 | 1 | Konbuo Parbak 8-122 87 | 721387 | 1 | Kopobka
16 | 713276 | 1 Konbuo TSE-134094 88 | 713391 | 1 | llec i Koy 12 mm
17 | 713258 | 1 | Konbuo 89 | 717005 | 1 | Hacapka pana saknél 6/6,4
18 | 713251 | 1 i CMacnsHoi cpeoil 90 | 717007 | 1 | Hacapkaana 7.8
19 | 713273 | 2 konbuo OR17,5x1,5 91 717018 | 1 | Hacagka ans 04,8
20 | 713274 | 2 Konblo OR8x 1,5 92 | 717019 | 1 | Hacapkaana 66,4
2 713247 | 1 | Brynka 93 | 717015 | 1 | Hacapxaana Farholt g 6,4
22 | 711821 | 1 | CronopHoe Konbijo JV 20 94 | 717016 | 1 | Hacapkapna Farbolt 4,8
23 | 713275 | 1 Konbujo OR 2-122 95 | 713213 | 3 | 3amumsi Farbolt
24 | 723269 | 1 p KM LMAMHAD 96 | 711356 | 1 | Komycana saxumos Farbolt
25 [71346119 | 1 | Kpiok 97 | 711370 | 1 | durunr
26 | 710350 | 2 Konbuo OR 2-109 98 71345212 | 1
27 | 713250 | 1 | Back putuur
28 | 711273 | 1 | ¢umunr
29A 71346130 | 1 | Konbuo A
338 | 710819 | 1 XBOCTOB B
34B | 711136 | 1 | mekrop B
35 | 713282 | 1 Konbyo TSE16x23 X 6
36 | 713281 | 1 KonbLo TTS 16X 23 x5,8/L
37 | 710367 | 2 Konbito OR 2-008 KIT
38 | 711234 | 1 | Ponuko2x11,8
39 | 721275 | 1 | Kopnyc ose|
40 | 710918 | 2 konbuo OR 2-005 Homep *on a0 ONHCANE
M| 71254 | 1 (N KITA| 743254 Kur natpona
42 | 711338 | 1 Konbuio OR 2-003 09A | 713254 | 1 D natposa
43 | 711261 | 1 | Diwignia 10A | 713249 | 1 | Brymka
44 | 710824 | 1 | Knonka 29A 71346130 | 1 [ Konbwo
45 | 710919 | 1 Konbio OR 2-004
46 | 711253 | 1 | n KITB| 740819 XBocToB
47C | 712145 | 1 | Taiika M3 UNI 5587 c 33B | 710819 | 1 | MpuémHuk xBocToB 3aKknénok
48C | 712144 | 1 | Bunt TCCE M3 x 20 UNI 5931 4 34B| 711136 [ 1 [ xexop
49 | 710906 | 1 | Waii6a 400-020-4490
50 | 710839 | 1 | Npo6ka macnanoro 6aka KITC| 742144 BuHT M 3 kit
51 | 711259 | 1 | Kpbiwka 47C | 712145 | 1 | faiikaM3UNI 5587
52 | 712117 | 1 | Waii6a 48C | 712144 | 1 | BanTTCCEM3x20 UNI 5931
53D | 710840 | 1 | Brynka D
54D | 710823 | 3 | Kowyx D KITD| 740840 Komnnexr brynka
55D | 710921 | 3 Konbyo OR 2-115 D 53D | 710840 | 1 | Bryma
560 | 711158 | 1 D 54D | 710823 | 3 | Koxyx
57 | 710841 | 1 | Yenwok 55D | 710921 | 3 Konbuio OR 2-115
58 | 710916 | 1 Konbuo OR 2-015 56D | 711158 | 1 | Mpyxmra
59 | 710528 | 1 Konbuo OR 008
60 | 710822 | 1 | n
61 710258 | 1 Konbuo OR 5-612
62 710905 | 1 | C pHoe Konbuo 11 UNI 7437
63 710922 | 2 Konbuo OR 018
64 | 712268 | 1 | Kpbiwka
65 | 710402 | 1 | CronopHoe Konbyo 22 UNI 7437
66 | 712282 | 1 | Waii6ag12,7
67 | 710909 | 1 | ¢urunr2023-1/4"1/4"
68 | 711304 | 1 | . 14"
69 | 711305 | 1 | durunr1631-01-1/4"
70 71 21 62 1 3al““1a (03Hauaer, 4To AeTanb NPOAALTCA B HABOPaX, KOTOPbIE COAEPXKAT PasHble AeTanu
71 | 712133 | 1 | purmwr KIT ATOACTaIl oA Pl KOTORHIE COREPRAT st
72 | 721224 | 1 | Kopnycunctpymenta B PAsHbIK KOMMYECTEK.
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - IPUHARNEXHOCTH

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS -
PRZED £ UZ ANE G £ OWICE - YLIIHEHHbIE FOTIOBKM

130 mm

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS
ALARGADAS - PRZED £ U7 ANE DYSZE - YANHEHHBIE COMNA

U1 U2

UGELLO PER RIVETTI S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2 - NOZZLE FOR RIVETS S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2 - BUSE POUR RIVETS
S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2 - MUNDSTUCK FUR NIETEN TEIL S-TRIFAR/ X-TRIFAR @ 5,2 - INYECTOR PARA REMACHES S-TRIFAR /
X-TRIFAR @ 5,2 - DYSZA DO NITOW S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2 - HACAZIKA 1191 BAKJIEMNKM S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2

B
o
S < %
& ==H==||=|mmmmu|| @) stw
S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2 B=13 gA=94
gc=3 0.8
(=== T 71343507 710562
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - IPUHATNEXHOCTH

MONITORING SYSTEM
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Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Listapunktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CncoK cepBMCHBIX LIEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLueM Beb-calite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

A

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS * SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME  SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA - CUCTEMbI KPEMJIEHUA

SEDE « HEAD OFFICE » SIEGE
HAUPTSITZ « SEDE
SIEDZIBA ® OOWCHDIN LIEHTP :
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy EFE
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443
E-mail: commerciale@far.bo.it
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284
E-mail: export@far.bo.it

www.far.bo.it

DEPOSITO » WAREHOUSE « DEPOT
WARENLAGER * ALMACEN
ODDZIAL * CKNAL:

20099 Sesto San Giovanni
Milano
Italy
Via Archimede, 8
Tel. +39 - 02 2409634
Fax +39 - 02 26222279
E-mail: milano@far.bo.it
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